
附件7

防眩板产品质量行业监督抽查实施规范
（试行）

1  范围

本规范适用于交通运输部防眩板产品质量监督抽查，地方交通运输主管部门组织的监督抽查可参照执行。本规范内容包括术语和定义、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理复检、复查、附则及附录。

2  术语和定义

下列术语和定义适用于本规范。

2.1监督（核查）总体
被实施监督的单位产品的全体。

2.2复检

对检验结果有异议时，为了验证检验结果的有效性，重新进行试验。

2.3复查

发现的问题处理后，重新进行的抽查行为。

3  检验依据

下列引用的文件，其最新版本或修改单均适用于本规范。
GB/T 24718  防眩板
JT/T 495  公路交通安全设施质量检验抽样方法
交科技发[2012]32号  交通运输产品质量行业监督抽查管理办法（试行）

4  抽样

4.1抽样型号或规格

抽样产品应是GB/T 24718标准中规定的规格型号。
4.2抽样方法、基数及数量

4.2.1抽样方法

在工程现场、生产企业或经销企业随机抽取同一生产企业一年内生产的产品，抽查的产品应具有生产企业的质量检验合格证明。抽样人员不应少于2人。
4.2.2 抽样基数和数量
1） 对现场产品以“块”为单位确定批量；

2） 批量不大于250块时，按表1抽样；
3） 大于250块且不大于1000块时，工程现场或经销企业抽样时，抽取20块，生产企业抽样时，抽取32块；
4） 大于1000块时，将监督总体按3）要求（批量大于250块且不大于1000块）均分为多个批，并按3）的要求随机抽取1~3批；

5） 对于抽出的样品需配备相应数量的连接螺栓，同时对样品按批进行唯一性编号。
表1  批量不大于250块时的抽样方案
	批量（块）
	3~10
	15
	20
	25
	30
	35
	40
	45
	50
	60
	70
	80

	样

本

数
	生产企业
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	14
	16
	18

	
	工程现场或经销企业
	3
	3
	3
	3
	3
	4
	4
	5
	5
	6
	7
	8

	批量（块）
	90
	100
	110
	120
	130
	140
	150
	170
	190
	210
	230
	250

	样

本

数
	生产企业
	19
	21
	25
	25
	30
	30
	35
	35
	40
	45
	50
	60

	
	工程现场或经销企业
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	17
	19
	20
	25
	25


4.3样品处置

4.3.1抽取的样品在抽样现场立即封样，封样时应有防拆封措施，以保证样品的真实性。样品应由检验机构的抽样人员负责携带或寄送。
4.3.2在抽样时，应对关键过程进行拍照，以保证对该过程的追溯性。
4.4抽样单

4.4.1抽样后，抽样人员应按《交通运输产品质量行业监督抽查管理办法（试行）》的规定填写抽样单。抽样单中的企业名称、规格型号、生产日期或批号、抽样基数、抽样数量、抽样日期、抽样地点、生产许可证（制造特许证）和认证证书等内容应逐项填写清楚。企业需要特别陈述的情况，在抽样单中予以说明。

4.4.2在生产企业或经销企业内抽样时，抽样单应由抽样人员和被抽查企业人员共同签字确认，并加盖被抽查企业公章。抽样单一式三份，检验机构和被抽查企业各执一份，其余一份附于被抽查的样品包装中。

4.4.3工程现场抽样应有检验机构、省级交通运输主管部门、工程建设单位、监理单位、施工单位、被抽查生产企业或经销企业的有关人员参加，抽样并确认后，在抽样单上签字。抽样单一式六份，检验机构、省级交通运输主管部门、建设单位、施工单位和被抽查生产企业各执一份，其余一份附于被抽查的样品包装中。生产企业人员不在工程现场时，由经销企业或施工单位人员将抽样单转交生产企业。
5  检验要求

5.1检验项目

检验项目见表2。

表2  检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准

	
	
	

	1
	外观质量
	GB/T 24718

	2
	结构尺寸
	

	3
	抗风荷载
	

	4
	抗变形量
	


5.2检测方法

5.2.1外观质量

在正常光线下，目测直接观察。
5.2.2结构尺寸

1）高度

将试样做平面投影，用分度值1mm的钢卷尺，在试样投影的最大长度位置量取三个数值，取算术平均值作为测量结果。

2）宽度

将试样做平面投影，用分度值1mm的钢板尺，在试样投影的上、中、下三个部位分别量取三个测量值，取算术平均值作为测量结果。

3）厚度

对板材厚度均匀的试样，用分度值0.02mm的千分尺分别在板的中部及边缘部分量取三个测量值，取算术平均值作为测量结果。对厚度不均匀的试样，对其板面的极限厚度值各量取三个测量值，取算术平均值作为厚度区间的测量结果。对于中空型的防眩板，厚度为材料实壁单层厚度。

4）固定螺孔直径

用分度值0.01mm的数显卡尺在不同方向量取三个测量值，取算术平均值作为测量结果。

5）纵向直线度

在试验平台上，用分度值为0.01mm的塞尺，量取板侧与试验平台间的三个最大缝隙值，取算术平均值，则纵向直线度按公式（1）求出：

纵向直线度=
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                （1）

式中：
[image: image2.wmf]d

-最大缝隙值算术平均值，mm；


[image: image3.wmf]H

-防眩板高度，mm。

5.2.3抗风荷载
[image: image4.emf]将防眩板底部固定于试验平台上，板的中部用标准夹具夹持，以标准夹具的中点为力学牵引点，用刚性连接介质通过定滑轮与力学试验机牵引系统牢固连接，牵引点应与定滑轮下缘在同一直线上，且牵引方向应垂直于防眩板板面，在连接介质完全松弛的情况下，以100mm/min的速度牵引，直至板面破裂或已经达到最大负荷时，停止试验，所受最大牵引负荷即为试样的抗风荷载。如此共进行三组试验，取三次试验结果的算术平均值为测试结果。试验牵引装置的设置要求如图1：
图1  抗风荷载及抗变形量牵引装置设置图

5.2.4抗变形量
试验设备设置同抗风荷载（见图1），将防眩板固定于试验平台上，并与试验机良好连接。标记出板上端到操作台平面的投影S0，启动试验机，以15mm/min的速度进行牵引，当牵引负荷达到CS（C为抗风荷载常数，取值为1647.5N/m2，S为防眩板的有效承风面积）值时，停止牵引，卸掉施加负荷，使防眩板自由弹性恢复，5min后作板上端到操作台平面的投影，标记为S1（抗变形量R的立面投影示意图见图2，则防眩板抗变形量R可用公式（2）计算：

R=(S1-S0)/H                （2）

式中：R-抗变形量，mm/m；

S1-终了投影位移，mm；

S0-初始投影位移，mm；

H-板高，m。

[image: image5.emf]如此共进行三组试验，取三次试验结果的算术平均值为测试结果。

图2  抗变形量R的立面投影示意图

5.3检验应注意的问题

5.3.1检验原始记录应如实填写，保证真实、准确、清楚，不得随意涂改。确需更改的，更改处应经检验人员和报告签发人共同确认。

5.3.2检验过程中遇有样品失效或检验仪器设备故障等情况致使检验无法进行时，应如实记录，并保留充分的证据。

6  判定原则

6.1样品的合格判定

任一检验项目不合格，则样品判定为不合格。

6.2批的合格判定

6.2.1批量不大于250块
当样本数小于10时，不合格样品数大于0，则批判定为不合格；当样本数不小于10时，不合格样品数大于1，批判定为不合格。

6.2.2批量大于250块

不合格样品数大于2时，批判定为不合格。

7  异议处理复检

7.1对抽样过程有异议，认为抽取的样品不是本企业生产的，企业应提供由原所有参加抽样单位确认的抽样无效证明，由交通运输部核实确认并作相应处理。

7.2对检验机构的检测数据有异议，企业可向交通运输部提出复检申请，对需要复检并具备检验条件的，交通运输部指定检验机构进行复检。申请企业可见证复检过程，复检仍不合格时，所有费用由企业承担。

7.3复检应在原批按4.2的规定双倍抽取样品数。将抽取的样品均分为2组，按5.2规定的方法进行测试，并按6规定的方法进行判定，两组均满足批合格要求时，批判定为合格。
8  复查

企业完成整改后，可向交通运输部提出复查申请，交通运输部指定检验机构按原方案进行复查。当复查结果合格，以复查结果为准，但需注明为“复查合格”；当复查结果仍不合格，需注明“复查不合格”。
9  附则

本规范编写单位：交通运输部公路科学研究院（郭东华、马学锋、张智勇）。

本规范由交通运输部科技司管理。

10  附录

附录1：原始记录表
附录2：行业监督抽查检测报告格式
附录1：原始记录表

防眩板产品检测原始记录表

记录编号：                                               共   页 第   页

	产品名称
	

	型号规格
	

	建设项目名称

（工程路线名称）
	

	工程部位（桩号）
	

	施工单位
	

	经销企业
	

	生产企业
	

	建设单位（业主）
	

	监理单位
	

	委托单位
	

	施工时间
	

	检测时间
	
	检测类型
	
	抽样地点
	

	检测依据
	1、 国家标准GB/T 24718《防眩板》a)；

2、 交通运输行业标准JT/T 495《公路交通安全设施质量检验抽样方法》a)；
3、 《防眩板产品质量行业监督抽查实施规范（试行）》b)。

	检测环境条件
	温度：     ℃
	湿度：    %R.H

	检

测

用

主

要

仪

器
	序号
	名 称
	型号规格
	设备编号
	检测前情况
	检测后情况

	
	1
	电子万能材料试验机
	
	
	
	

	
	2
	钢卷尺
	
	
	
	

	
	3
	数显卡尺
	
	
	
	

	
	4
	钢板尺
	
	
	
	

	
	5
	塞尺
	
	
	
	

	
	6
	板厚千分尺
	
	
	
	


a)使用时在标准编号后增加“发布年代号”；b)使用时在实施规范前增加“部发文号”。
防眩板产品检测原始记录表

记录编号：                                                    共  页  第  页

	序号
	检测项目
	检测数据
	平均值
	检测
结果

	1
	外观质量
	
	
	

	2
	出厂标志
	
	
	

	3
	结构尺寸

	3.1
	高度H，mm
	
	
	
	
	

	3.2
	宽度W，mm
	
	
	
	
	

	3.3
	厚度t，mm
	
	
	
	
	

	3.4
	固定螺孔直径d，mm
	
	
	
	
	

	3.5
	纵向直线度，mm/m
	
	
	
	
	

	4
	抗风荷载，N
	
	
	
	
	

	5
	抗变形量
	初始投影位移，mm
	
	
	
	
	

	
	
	终了投影位移，mm
	
	
	
	
	

	
	
	抗变形量，mm/m
	
	
	
	
	


检测：                           复核：               日期：              
附录2：行业监督抽查检测报告格式


      （CMA章）、（CAL章）、（CNAS章）、（综合甲级或专项等级资质章）
                             编号:
 检测报告
        产品名称:         防眩板         
        型号规格:                       
        委托单位:   交通运输部科技司   
        检测类别:     监督抽查     
        批准日期:    年  月  日     
检测机构名称

   (按承检机构全称填写，并加盖机构检测专用章）
注意事项（应包含如下内容）
1．报告无“检测专用章”或“检测单位公章”无效。

2．复制报告未重新加盖“检测专用章”或“检测单位公章”无效。

3．报告无检测、审核、批准人签字无效。

4．报告涂改无效。
5．被抽查企业对检验结果若有异议，应于接到报告后十五日内向检验单位书面提出，逾期未提出的，视为无异议。
地    址：

邮政编码： 
电    话： 
传    真： 
网    址：
电子邮件：
检测机构名称

检测报告

编号:                                            共X页  第X页
	产品名称
	防眩板
	型号规格
	

	委托单位
	交通运输部科技司
	检测类别
	监督抽查

	生产单位
	
	生产日期 
	年 月 日

	生产批号
	
	抽样日期
	年 月 日

	抽 样 者
	
	到样日期
	年 月 日

	抽样地点
	
	抽样基数
	

	检测日期
	年 月 日～ 年 月 日
	抽样数量
	

	检测项目
	外观质量、结构尺寸、抗风荷载、抗变形量四项

	检测依据
	1、 国家标准GB/T 24718《防眩板》a)；

2、 交通运输行业标准JT/T 495《公路交通安全设施质量检验抽样方法》a)；
3、 《防眩板产品质量行业监督抽查实施规范（试行）》b)。

	检测环境
	温度:   ℃
	湿度:   %R.H

	检

测

结

论
	                   处使用的                生产的     型防眩板产品，经本中心按国家标准GB/T 24718《防眩板》a)及《防眩板产品质量行业监督抽查实施规范（试行）》b)要求抽样检测，样品抽样合格率为   %，外观质量、结构尺寸、抗风荷载、抗变形量四项性能指标单项抽样合格率分别为：%、 %、 %、 %。
按照交通运输行业标准JT/T 495《公路交通安全设施质量检验抽样方法》 a)及《防眩板产品质量行业监督抽查实施规范（试行）》b)，该监督批通过/未通过××××年度交通运输行业产品质量监督抽查（合格/不合格）。
（检测结果见报告第×～×页）    
检测单位盖章

                            报告批准日期：  年  月  日


a)使用时在标准编号后增加“发布年代号”；b)使用时在实施规范前增加“部发文号”。
检测：              审核：               批准：           

检测机构名称

检测报告

编号:                                            共X页  第X页
	检测

用主

要仪

器
	序号
	名称
	型号
	设备编号

	
	1
	电子万能材料试验机
	
	

	
	2
	钢卷尺
	
	

	
	3
	数显卡尺
	
	

	
	4
	钢板尺
	
	

	
	5
	塞尺
	
	

	
	6
	板厚千分尺
	
	

	
	
	
	
	

	样

品

说

明
	1． 样品编号:

2． 相关信息：

建设项目名称： 

工程部位（桩号）： 

施 工 单 位 ： 

监 理 单 位 ： 

建 设 单 位 ： 

	检

测

说

明
	


检测机构名称

检测报告

编号:                                           共X页  第X页
	检测项目
	技术要求
	检测结果

	
	
	检测值
	单项结论

	编号
	1#

	1.外观质量
	表面颜色均匀一致，无明显的反光现象，边缘园滑、无毛刺、无飞边；表面无剥离、无裂纹、无气泡、无沙眼等缺陷，整体成形完整、无明显歪斜。
	
	

	2.

结

构

尺

寸
	高度，mm
	H(0,+5)
	
	

	
	宽度，mm
	W(+2,-2)
	
	

	
	厚度，mm
	t±0.3
	
	

	
	固定螺孔直径，mm
	d(0,+0.5)
	
	

	
	纵向直线度，mm/m
	≤2
	
	

	3.抗风荷载，N
	≥1647.5S
	
	

	4.抗变形量，mm
	≤10
	
	


检测：                                      
审核：           
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