
附件8

LED车道控制标志产品质量行业监督抽查实施规范
（试行）

1  范围

本规范适用于交通运输部LED车道控制标志产品质量监督抽查，地方交通运输主管部门组织的监督抽查可参照执行。本规范内容包括术语和定义、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理复检、复查、附则及附录。

2  术语和定义

下列术语和定义适用于本规范。

2.1复检

对检验结果有异议时，为了验证检验结果的有效性，重新进行试验。

2.2复查

发现的问题处理后，重新进行的抽查行为。
2.3备用样品

复检时使用的样品。
3  检验依据

下列引用的文件，其最新版本或修改单均适用于本规范。
GB/T 2423.1  电工电子产品环境试验  第2部分：试验方法  试验A：低温(GB/T 2423.1-2008，IEC 60068-2-1：2007，IDT)

GB/T 2423.2  电工电子产品环境试验  第2部分：试验方法  试验B：高温(GB/T 2423.2-2008，IEC 60068-2-2：2007，IDT)

GB/T 2423.3  电工电子产品环境试验  第2部分：试验方法  试验Cab：恒定湿热试验方法(GB/T 2423.3-2006，IEC 60068-2-78：2001，IDT)

GB/T 2423.10  电工电子产品环境试验  第2部分：试验方法  试验Fc：振动(正弦)(GB/T 2423．10-2008，IEC 60068-2-6：1995，IDT)

GB/T 2423.17  电工电子产品环境试验  第2部分：试验方法  试验Ka：盐雾(GB/T 2423.17-2008，IEC 60068-2-11：1981，IDT)

GB/T 7000.1  灯具一般安全要求与试验(idt IEC6 0598-1)

JT/T 495  公路交通安全设施质量检验抽样方法
JT/T 597  LED车道控制标志
交科技发[2012]32号  交通运输产品质量行业监督抽查管理办法（试行）

4  抽样

4.1抽样型号或规格

抽样产品应是JT/T 597标准中规定的规格型号。
4.2抽样方法、基数及数量

4.2.1抽样方法

在工程现场、生产企业或经销企业随机抽取同一生产企业一年内生产的产品，抽查的产品应具有生产企业的质量检验合格证明。抽样人员不应少于2人。
4.2.2抽样基数和数量
1） 抽样基数大于等于3套，抽样2套，一套样品用于检验，另一套样品用于备样；
2） 对于抽出的样品按批进行唯一性编号。
4.3样品处置

4.3.1抽取的样品在抽样现场立即封样，封样时应有防拆封措施，以保证样品的真实性。样品应由检验机构的抽样人员负责携带或寄送。

4.3.2在抽样和样品接收时，应对关键过程进行拍照，以保证对该过程的追溯性。

4.4抽样单

4.4.1抽样后，抽样人员应按《交通运输产品质量行业监督抽查管理办法（试行）》的规定填写抽样单。抽样单中的企业名称、规格型号、生产日期或批号、抽样基数、抽样数量、抽样日期、抽样地点、生产许可证（制造特许证）和认证证书等内容应逐项填写清楚。企业需要特别陈述的情况，在抽样单中予以说明。

4.4.2在生产企业或经销企业内抽样时，抽样单应由抽样人员和被抽查企业人员共同签字确认，并加盖被抽查企业公章。抽样单一式三份，检验机构和被抽查企业各执一份，其余一份附于被抽查的样品包装中。

4.4.3工程现场抽样应有检验机构、省级交通运输主管部门、工程建设单位、监理单位、施工单位、被抽查生产企业或经销企业的有关人员参加，抽样并确认后，在抽样单上签字。抽样单一式六份，检验机构、省级交通运输主管部门、建设单位、施工单位和被抽查生产企业各执一份，其余一份附于被抽查的样品包装中。生产企业人员不在工程现场时，由经销企业或施工单位人员将抽样单转交生产企业。
5  检验要求

5.1检验项目

检验项目见表1。

表1  检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准

	
	
	

	1
	外观质量
	JT/T 597

	2
	产品标识
	

	3
	单粒LED发光强度
	

	4
	色度性能
	

	5
	电气安全性能
	绝缘电阻
	

	
	
	介电强度
	

	
	
	接触电阻
	

	
	
	电源适应性
	

	
	
	机箱防护等级
	

	6
	环境适应性能
	


5.2 检测方法

5.2.1外观质量
目测和手感法检查。
5.2.2产品标识
检查产品上是否有铭牌等固定耐久标识，标识上应清楚标明产品名称、型号规格、额定电源、生产日期及出厂编号等内容。

5.2.3单粒LED发光强度
从样品上将单粒LED拆下，用LED光强测试仪进行测试。

5.2.4色度性能

外壳、显示屏基底以及发光单元不发光时的颜色为主观评定项目，用目测法。像素发光时颜色的测量可在标准暗室中用色测量仪器直接读取色品坐标。
5.2.5电气安全性能
1）绝缘电阻：用精度1.0级、500V的兆欧表在电源接线端子与机壳之间测量；
2）介电强度：用精度1.0级的耐电压测试仪在电源接线端子与机壳之间测量；
3）接触电阻：用精度0.5级、分辨力0.01Ω的接地电阻测量仪在机壳顶部金属部位与安全保护接地端子之间测量；
4）电源适应性：用可调变频交流电源对标志进行供电，测试电压分别为175V→200V→220V→240V→265V→250V→
230V→210V→175V。每调整到一档电压并稳定后，都分别开启和关闭标志电源开关，检查逻辑和功能是否正常；
5）机箱防护等级：标志产品的防雨、防尘及安全防护，按GB7000.1的方法进行。
5.2.6环境适应性能
耐低温性能试验方法，按GB/T 2423.1规定进行；耐高温性能试验方法，按GB/T 2423.2规定进行；耐湿热性能试验方法，按GB/T 2423.3规定进行；耐机械振动性能试验方法，按GB/T 2423.10规定进行；耐盐雾腐蚀性能试验方法，按GB/T 2423.17规定进行。
5.3检验应注意的问题

5.3.1检验原始记录应如实填写，保证真实、准确、清楚，不得随意涂改。确需更改的，更改处应经检验人员和报告签发人共同确认。

5.3.2检验过程中遇有样品失效或检验仪器设备故障等情况致使检验无法进行时，应如实记录，并保留充分的证据。

6  判定原则

任一检验项目不合格，判定被抽查产品不合格。
7  异议处理复检

7.1对抽样过程有异议，认为抽取的样品不是本企业生产的，企业应提供由原所有参加抽样单位确认的抽样无效证明，由交通运输部核实确认并作相应处理。

7.2对检验机构的检测数据有异议，企业可向交通运输部提出复检申请，对需要复检并具备检验条件的，交通运输部指定检验机构进行复检。申请企业可见证复检过程，复检仍不合格时，所有费用由企业承担。

7.3复检应使用备用样品，按5.2规定的方法进行检验，并按6规定的方法进行判定。
7.4当复检结果仍不合格，维持原检验结果不变。当复检结果合格，以复检结果为准。
8  复查

企业完成整改后，可向交通运输部提出复查申请，交通运输部指定检验机构按原方案进行复查。当复查结果合格，以复查结果为准，但需注明为“复查合格”；当复查结果仍不合格，需注明“复查不合格”。
9  附则

本规范编写单位：交通运输部公路科学研究院（韩文元、郭东华、刘玉新）。

本规范由交通运输部科技司管理。

10  附录

附录1：原始记录表
（1） LED车道控制标志产品检测原始记录表

（2） LED管与像素的发光强度检测原始记录表

（3） 色品坐标及发光均匀性检测原始记录表

（4） 电气安全性能检测原始记录表

（5） 低温试验检测原始记录表

（6） 高温试验检测原始记录表

（7） 湿热试验检测原始记录表

（8） 机械振动试验检测原始记录表

（9） 盐雾试验检测原始记录表
附录2：行业监督抽查检测报告格式
附录1：原始记录表

LED车道控制标志产品检测原始记录表

记录编号：                                               共   页 第   页

	产品名称
	

	型号规格
	

	建设项目名称

（工程路线名称）
	

	工程部位（桩号）
	

	施工单位
	

	经销企业
	

	生产企业
	

	建设单位（业主）
	

	监理单位
	

	委托单位
	

	施工时间
	

	检测时间
	
	检测类型
	
	抽样地点
	

	检测依据
	1、交通行业标准JT/T 597《LED车道控制标志》a)；
2、《LED车道控制标志产品质量行业监督抽查实施规范（试行）》b)。

	检测环境条件
	温度：     ℃
	湿度：    %R.H

	检

测

用

主

要

仪

器
	序号
	名 称
	型号规格
	设备编号
	检测前情况
	检测后情况

	
	1
	亮度计
	
	
	
	

	
	2
	LED光强测试仪
	
	
	
	

	
	3
	接地电阻测量仪
	
	
	
	

	
	4
	绝缘电阻测试仪
	
	
	
	

	
	5
	耐电压测试仪
	
	
	
	

	
	6
	程控变频电源
	
	
	
	

	
	7
	步入式环境试验箱
	
	
	
	

	
	8
	盐雾腐蚀试验箱
	
	
	
	

	
	9
	电磁振动试验台
	
	
	
	

	
	10
	沙尘试验箱
	
	
	
	

	
	11
	摆管淋雨装置
	
	
	
	


a)使用时在标准编号后增加“发布年代号”；b)使用时在实施规范前增加“部发文号”。
LED车道控制标志产品检测原始记录表

记录编号：                                                      共  页  第  页

	序号
	检测项目
	检测值
	单项结论

	1
	外观质量
	标志构件应完整、装配牢固、结构稳定, 边角过渡圆滑, 无飞边、无毛刺
	
	

	
	
	安装连接件应设置可调节标志视认角度的机构，以便于安装施工；其活动零件应灵活、无卡滞现象, 机壳及安装连接件应无明显变形、凹凸等缺陷
	
	

	
	
	外壳及连接件的防护层色泽应均匀、无划伤、无裂痕、无基体裸露等缺陷, 其理化性能指标应符合相关国家或行业标准的要求
	
	

	
	
	机箱内元器件安装要求牢固端正、位置正确、部件齐全；箱体出线孔开口合适、切口整齐, 出线管与箱体连接密封良好；箱内接线整齐, 回路编号清楚, 走线横平竖直, 符合工艺和视觉美学要求；箱锁应采取防水、防锈措施, 箱门开闭灵活轻便, 密封良好, 箱体内外清洁
	
	

	2
	产品标识
	产品上有固定铭牌，铭牌上应清楚标明产品名称、型号规格、额定电源、生产日期及出厂编号等内容
	
	

	3
	单粒LED发光强度
	详见《LED管与像素的发光强度检测原始记录表》
	
	

	4
	色

度

性

能
	外壳颜色
	机壳的颜色应符合国家标准油漆色卡的510号蓝灰色
	
	

	1. 
	
	基底颜色
	显示屏基底应为亚光黑色
	
	

	2. 
	
	显示屏图形
	禁行图形发光时为红色叉号，不发光时为黑色或无色；通行图形发光时，为绿色垂直向下箭头，不发光时为黑色或无色
	
	

	3. 
	
	色品坐标
	详见《色品坐标及发光均匀性检测原始记录表》
	

	5
	电气安全性能
	详见《电气安全性能检测原始记录表》
	

	6
	环境适应性能
	耐低温性能
	详见《低温试验检测原始记录表》
	

	
	
	耐高温性能
	详见《高温试验检测原始记录表》
	

	
	
	耐湿热性能
	详见《湿热试验检测原始记录表》
	

	
	
	耐机械振动性能
	详见《机械振动试验检测原始记录表》
	

	
	
	耐盐雾性能
	详见《盐雾试验检测原始记录表》
	


检测：                     复核：            日期：         
LED管与像素的发光强度检测原始记录表

记录编号：                                                共  页  第  页

	LED类型
	发光强度mcd
	平均值
	检测结果

	红色
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	绿色
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	蓝色
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	  色
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


检测：                     复核：            日期：         
色品坐标及发光均匀性检测原始记录表
记录编号：                                                   共  页  第  页

	检测项目
	检测数据
	平均值
	检测结果

	
	1#
	2#
	3#
	
	

	色品坐标
	红色
	
	
	
	
	

	
	绿色
	
	
	
	
	

	法向发光强度
	红色
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	绿色
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	发光均匀性
	红色
	
	

	
	绿色
	
	

	备注
	在额定工作电流时整屏范围内像素与像素之间的法向发光强度的不均匀度应≤1%，在额定工作电流时整屏范围内像素内LED之间的不均匀度应≤10%。


检测：                     复核：            日期：         
电气安全性能检测原始记录表

记录编号：                                                 共  页  第  页
	检测内容
	检测数据
	平均值
	检测结果

	
	1#
	2#
	3#
	
	

	1.绝缘电阻，MΩ
	
	
	
	
	

	2.接触电阻，Ω
	
	
	
	
	

	3.介电强度
	
	

	4.电源适应性
	50Hz
	180V
	
	

	
	
	200V
	
	

	
	
	220V
	
	

	
	
	240V
	
	

	
	
	255V
	
	

	
	
	230V
	
	

	
	
	210V
	
	

	
	
	180V
	
	

	
	220V
	48Hz
	
	

	
	
	49Hz
	
	

	
	
	51Hz
	
	

	
	
	52Hz
	
	

	5.机箱防护等级
	
	

	备注
	


检测：                     复核：            日期：         
低温试验检测原始记录表

记录编号：                                                       共  页  第  页
	试验条件
	设定温度
	          ℃
	设定湿度
	%R.H

	
	设定试验时间
	8h
	试验开始时间：

	
	达到设定条件时间
	
	正式试验开始时间：

	
	试验结束时间
	

	序号
	项  目
	检测数据
	检测结果

	1
	初始检测
	
	

	2
	调节过程中状况
	
	

	3
	试验期间样品状况
	试验开始
	
	

	
	
	h
	
	

	
	
	h
	
	

	
	
	h
	
	

	
	
	h
	
	

	
	
	试验结束
	
	

	4
	样品恢复
	时间
	
	

	
	
	条件
	
	

	5
	最后检测
	
	

	备注
	


检测：                     复核：            日期：         

高温试验检测原始记录表

记录编号：                                                     共  页  第  页
	试验条件
	设定温度
	          ℃
	设定湿度
	%R.H

	
	设定试验时间
	8h
	试验开始时间：

	
	达到设定条件时间
	
	正式试验开始时间：

	
	试验结束时间
	

	序号
	项  目
	检测数据
	检测结果

	1
	初始检测
	
	

	2
	调节过程中状况
	
	

	3
	试验期间样品状况
	试验开始
	
	

	
	
	h
	
	

	
	
	h
	
	

	
	
	h
	
	

	
	
	h
	
	

	
	
	试验结束
	
	

	4
	样品恢复
	时间
	
	

	
	
	条件
	
	

	5
	最后检测
	
	

	备注
	


检测：                     复核：            日期：         
湿热试验检测原始记录表

记录编号：                                                       共  页  第  页
	试验条件
	设定温度
	+40   ℃
	设定湿度
	98%R.H

	
	设定试验时间
	48h
	试验开始时间：

	
	达到设定条件时间
	
	正式试验开始时间：

	
	试验结束时间
	

	序号
	项  目
	检测数据
	检测结果

	1
	初始检测
	
	

	2
	调节过程中状况
	
	

	3
	试验期间样品状况
	试验开始
	
	

	
	
	h
	
	

	
	
	h
	
	

	
	
	h
	
	

	
	
	h
	
	

	
	
	试验结束
	
	

	4
	样品恢复
	时间
	
	

	
	
	条件
	
	

	5
	最后检测
	
	

	备注
	


检测：                     复核：            日期：         
机械振动试验检测原始记录表
记录编号：                                                       共  页  第  页
	振动试验条件
	频率范围： 2Hz～150Hz

	
	振幅峰值： 3.5mm；       加速度峰值：1 g                           

	
	扫描速率：1oct/min；       扫描次数：20次/方向

	
	持续时间：

	试验结果
	样品初始状态
	检测过程及检测后样品描述

	
	
	Z方向
	X方向
	Y方向

	
	
	
	
	

	备注
	


检测：                     复核：            日期：         
盐雾试验检测原始记录表
记录编号：                                                        共  页  第  页
	样

品

说

明
	 

	试

验

说

明
	1、样品受试面与垂直方向成30度角；

2、样品不得相互接触，它们的间隔距离应是不影响盐雾能自由降落在样品上，以及一个样品上的盐溶液不得滴落在其他样品上。

	试

验

条

件
	溶液及浓度
	浓度为(5士1)%

氯化钠溶液
	溶液PH值
	6.5~7.2

	
	试验箱温度 
	(35士2)℃
	试验方式
	连续雾化

	
	试验时间
	168h
	恢复时间
	2h

	试

验

结

果
	

	备注
	


检测：                     复核：            日期：         

附录2：行业监督抽查检测报告格式


      （CMA章）、（CAL章）、（CNAS章）、（综合甲级或专项等级资质章）
                             编号:
 检测报告
        产品名称:     LED车道控制标志   
        型号规格:                       
        委托单位:   交通运输部科技司   
        检测类别:     监督抽查     
        批准日期:    年  月  日     
检测机构名称

   (按承检机构全称填写，并加盖机构检测专用章）
注意事项（应包含如下内容）
1．报告无“检测专用章”或“检测单位公章”无效。

2．复制报告未重新加盖“检测专用章”或“检测单位公章”无效。

3．报告无检测、审核、批准人签字无效。

4．报告涂改无效。
5．被抽查企业对检验结果若有异议，应于接到报告后十五日内向检验单位书面提出，逾期未提出的，视为无异议。
地    址：

邮政编码： 
电    话： 
传    真： 
网    址：
电子邮件：
检测机构名称

检测报告
编号:                                            共X页  第X页
	产品名称
	LED车道控制标志
	型号规格
	

	委托单位
	交通运输部科技司
	检测类别
	监督抽查

	生产单位
	
	生产日期 
	年 月 日

	生产批号
	 
	抽样日期
	年 月 日

	抽 样 者
	
	到样日期
	年 月 日

	抽样地点
	
	抽样基数
	

	检测日期
	年 月 日～ 年 月 日
	抽样数量
	

	检测项目
	外观质量、产品标识、单粒LED发光强度、色度性能、电气安全性能、环境适应性能六项

	检测依据
	1、 交通行业标准JT/T 597《LED车道控制标志》a)；

2、 《LED车道控制标志产品质量行业监督抽查实施规范（试行）》b)。

	检测环境
	温度:   ℃
	湿度:   %R.H

	检

测

结

论
	在                 处，对                生产的LED车道控制标志（   型）产品进行了行业监督抽查。共抽取了1套样品，按照交通行业标准JT/T 597《LED车道控制标志》a)及《LED车道控制标志产品质量行业监督抽查实施规范（试行）》b)要求进行了外观质量、产品标识、单粒LED发光强度、色度性能、电气安全性能、环境适应性能六项性能指标的检测，不合格项为                。

该监督批通过/未通过××××年度交通运输行业产品质量监督抽查（合格/不合格）。
（检测结果见报告第×～×页）
检测单位盖章
                               报告批准日期：  年  月  日


a)使用时在标准编号后增加“发布年代号”；b)使用时在实施规范前增加“部发文号”。
检测：              审核：               批准：           

检测机构名称

检测报告

编号:                                            共X页  第X页
	检测
用主
要仪
器
	序号
	名称
	型号
	设备编号

	
	1
	亮度计
	
	

	
	2
	LED光强测试仪
	
	

	
	3
	接地电阻测量仪
	
	

	
	4
	绝缘电阻测试仪
	
	

	
	5
	耐电压测试仪
	
	

	
	6
	程控变频电源
	
	

	
	7
	步入式环境试验箱
	
	

	
	8
	盐雾腐蚀试验箱
	
	

	
	9
	电磁振动试验台
	
	

	
	10
	沙尘试验箱
	
	

	
	11
	摆管淋雨装置
	
	

	样

品

说

明
	（1） 样品编号:

（2） 相关信息：

建设项目名称： 

工程部位（桩号）： 

施 工 单 位 ： 

监 理 单 位 ： 

建 设 单 位 ： 

	检

测

说

明
	


检测机构名称

检测报告

编号:                                            共X页  第X页
	检 测 项 目
	技 术 要 求
	 检测结果

	
	
	检 测 值
	单项结论

	1.外观质量
	1.1标志构件应完整、装配牢固、结构稳定, 边角过渡圆滑, 无飞边、无毛刺。
	
	

	
	1.2安装连接件应设置可调节标志视认角度的机构，以便于安装施工；其活动零件应灵活、无卡滞现象, 机壳及安装连接件应无明显变形、凹凸等缺陷。
	
	

	
	1.3外壳及连接件的防护层色泽应均匀、无划伤、无裂痕、无基体裸露等缺陷, 其理化性能指标应符合相关国家或行业标准的要求。
	
	

	
	1.4机箱内元器件安装要求牢固端正、位置正确、部件齐全；箱体出线孔开口合适、切口整齐, 出线管与箱体连接密封良好；箱内接线整齐, 回路编号清楚, 走线横平竖直, 符合工艺和视觉美学要求；箱锁应采取防水、防锈措施, 箱门开闭灵活轻便, 密封良好, 箱体内外清洁。
	
	

	2.产品标识
	    产品上有固定铭牌，铭牌上应清楚标明产品名称、型号规格、额定电源、生产日期及出厂编号等内容。
	
	

	3.单粒LED发光强度，mcd
	红色 ≥3000
	
	

	
	绿色 ≥4500
	
	

	4.色度性能
	4.1机壳
	    应为黑色或国家油漆色卡的510号蓝灰色。
	
	

	
	4.2基底
	    应为无光或亚光黑色。
	
	

	
	4.3红色

色品坐标(x,y)
	在以下四角点色品坐标组成的四边形内

 (0.665,0.335);(0.645,0.335)

 (0.721,0.259);(0.735,0.265)
	
	

	
	4.4绿色

色品坐标(x,y)
	在以下四角点色品坐标组成的四边形内

 (0.305,0.689);(0.321,0.493)

 (0.228,0.351);(0.028,0.385)
	
	


检测机构名称

检测报告

编号:                                            共X页  第X页
	检测项目
	技 术 要 求
	  检测结果

	
	
	检 测 值
	单项结论

	5.电气安全性能
	5.1绝缘电阻
	产品的电源接线端子与机壳的绝缘电阻应不小于100M(。
	
	

	
	5.2介电强度
	在产品的电源接线端子与机壳之间施加频率50Hz、有效值1500V正弦交流电压、历时1min，应无火花、飞弧和击穿现象。
	
	

	
	5.3接触电阻
	产品应设安全保护接地端子，接地端子与机壳连接可靠，接地端子与机壳的接触电阻应小于0.1Ω。
	
	

	
	5.4电源适应性
	在电压：交流220V±20%、频率：50Hz±2Hz的条件下，产品应可靠工作。
	
	

	
	5.5机箱防护等级
	产品应采取防雨、防尘措施，外壳的防护等级应不低于IP55级。
	
	

	6.环境适应性能
	6.1耐低温性能
	在-40℃条件下，试验8h，产品应启动正常，逻辑正确。
	
	

	
	6.2耐高温性能
	在+55℃条件下，试验8h，产品应启动正常，逻辑正确。
	
	

	
	6.3耐湿热性能
	在温度+40℃，相对湿度（95±2）%R.H条件下，试验48h，产品应启动正常逻辑正确。
	
	

	
	6.4耐机械振动性能
	在（2～9）Hz时按位移控制，位移3.5mm；（9～150）Hz时按加速度控制，加速度为10m/s2。（2→9→150→9→2）Hz为一个循环，扫频速率为1oct/min，共经历20个循环后, 产品功能正常, 结构不受影响, 零部件无松动。
	
	

	
	6.5耐盐雾腐蚀性能
	经过168h的试验后，外壳防腐层和像素及其支撑底板按应无明显锈蚀现象，金属构件应无红色锈点，电气部件应工作正常。


	
	


检测：                                   审核：             
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