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前   言 

JT/T xxxx《公路桥梁梳齿板伸缩装置》分为四个部分： 

——第 1部分：轴转式多向变位伸缩装置； 

——第 2部分：球转式多向变位伸缩装置； 

——第 3部分：整体锚固式伸缩装置； 

——第 4部分：磁力吸附式伸缩装置。 

本部分为 JT/T xxxx 的第 3部分。 

本部分按照 GB/T 1.1-2009 给出的规则起草。 

本部分由全国交通工程设施(公路)标准化技术委员（SAC/TC 223）提出并归口。 

本部分起草单位：成都济通路桥科技有限公司、成都市大通路桥机械有限公司、同济大学、

西南交通大学、深圳市市政设计研究院有限公司、天津城建设计院有限公司、湖北省交通规划设

计院股份有限公司、上海市城市建设设计研究总院(集团)有限公司、上海市政工程设计研究总院

(集团)有限公司、广东省交通规划设计研究院股份有限公司、核工业西南勘察设计研究院有限公

司、中国市政工程西南设计研究总院有限公司、甘肃省交通规划勘察设计院股份有限公司、南京

第三长江大桥有限责任公司、衡水冀通工程橡胶有限公司、上海彭浦橡胶制品有限公司、宏润建

设集团股份有限公司。 

本部分主要起草人： 伍大成、陈宜言、韩振勇、陆元春、蒲黔辉、郑凯锋、袁万城、詹建

辉、顾民杰、梁立农、石少华、武维宏、胡世强、伍大同、赵鹏贤、伍锡玖、李雄、钟东、李登

良、吴德兴、顾乾岗、张波。 
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引   言 

本文件的发布机构提请注意，声明符合本文件时，可能涉及 4.2 中结构形式的相关专利的使

用。 

本文件的发布机构对于专利的真实性、有效性和范围不提出任何立场。 

专利持有人已向本文件的发布机构保证，他愿意同任何申请人在合理且无歧视的条款和条件

下，就专利授权许可进行谈判。该专利持有人的声明已在本文件的发布机构备案。相关信息可以

通过以下联系方式获得： 

专利持有人姓名：成都济通路桥科技有限公司 

地址：四川省成都市新津县工业园区兴园 10路 669 号 

邮编：611430 

请注意除上述专利外，本文件的某些内容仍可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这

些专利的责任。 
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公路桥梁梳齿板伸缩装置 

第 3 部分：整体锚固式伸缩装置 

1  范围 

本部分规定了整体锚固式伸缩装置的结构形式、规格和型号、技术要求、试验方法、检

验规则，以及标志、包装、运输和储存等要求。 

本部分适用于伸缩量不大于 240mm 的整体锚固式伸缩装置的生产、检验和使用。 

2  规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适

用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 228.1  金属材料 拉伸试验 第 1部分：室温试验方法 

GB/T 528  硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定 

GB/T 700  碳素结构钢 

GB/T 1184  形状和位置公差 未注公差值 

GB 1495-2002 汽车加速行驶车外噪声限值及测量方法 

GB/T 1499.1  钢筋混凝土用钢 第 1部分：热轧光圆钢筋 

GB/T 1499.2  钢筋混凝土用钢 第 2部分：热轧带肋钢筋 

GB/T 1591  低合金高强度结构钢 

GB/T 1670  增塑剂热稳定性试验 

GB/T 1682  硫化橡胶 低温脆性的测定 单试样法 

GB/T 1804  一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差 

GB/T 3274  碳素结构钢和低合金结构钢热轧钢板和钢带 

GB/T 3280  不锈钢冷轧钢板和钢带 

GB/T 3512  硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验 

GB/T 3672.1 橡胶制品的公差 第 1部分：尺寸公差 

GB/T 3785.1  电声学 声级计 第 1部分：规范 

GB/T 5210  色漆和清漆拉开法附着力试验 

GB/T 6031  硫化橡胶或热塑性橡胶 硬度的测定（10 IRHD～100 IRHD） 

GB/T 7762  硫化橡胶或热塑性橡胶 耐臭氧龟裂 静态拉伸试验 

GB/T 15089  机动车辆及挂车分类 

GB 50661  钢结构焊接规范 

JT/T 327  公路桥梁伸缩装置通用技术条件 

JT/T 722-2008  公路桥梁钢结构防腐涂装技术条件 

http://wenku.baidu.com/view/29518716a216147917112876.html
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3  术语和定义 

JT/T 327 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1 

整体锚固式伸缩装置 integrated anchorage of expansion joint 

梳齿板齿缝成对交错布置，环形锚筋、锚板焊接于带肋梳齿板上的锚固式伸缩装置。 

3.2 

伸缩量 expansion and contraction quantity 

伸缩装置拉伸、压缩的总和。 

 注：以负号(-)表示拉伸变形，以正号(+)表示压缩变形。 

 [JT/T 327-2016，定义 3.3]。  

3.3 

带肋梳齿板 reinforcing finger plate 

带有轧制或焊接加劲肋的梳齿板。 

3.4 

伸缩装置降噪声指标  the noise reduction specification of expansion joint 

车辆通过伸缩装置所产生的噪声峰值与通过标准路面时噪声峰值的差值。 

3.5 

竖向错位  vertical stagger 

伸缩装置沿桥面垂直方向发生的竖向相对位移。 

 [JT/T 327-2016，定义 3.7]。 

4  分类、结构形式、型号和规格 

4.1  分类 

    整体锚固式伸缩装置（以下简“称伸缩装置”）按支承方式分为： 

a) 悬臂式，代号 C； 

b) 简支式，代号 S。 

4.2  结构形式 

伸缩装置由带肋梳齿板、防水橡胶条、不锈钢板、锚板、环形锚筋等部件构成。悬臂式

结构示意见图 1，简支式结构示意见图 2。 
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说明： 

1—带肋梳齿板；    3—不锈钢板；     5—环形锚筋；       H—预留槽深度； 

2—防水橡胶条；    4—锚板；         A—预留槽宽度；     L—环形锚筋间距。 

 

图 1 悬臂式伸缩装置结构示意 

 

图 2 简支式伸缩装置结构示意 
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4.3.型号 

    伸缩装置型号表示方法见图 3。 

 ZJZ  

  

 

分类代号，见 4.1； 

伸缩量：单位为毫米(mm)； 

代  号：整体锚固式伸缩装置。 

图 3 伸缩装置型号表示方法 

    示例 1：伸缩量 80mm 的悬臂式整体锚固伸缩装置，型号表示为 ZJZ 80C。 

示例 2：伸缩量 240mm 的简支式整体锚固伸缩装置，型号表示为 ZJZ 240S。 

 

4.4  规格 

4.4.1  悬臂式伸缩装置伸缩量分为 40mm、80mm、120mm、160mm，规格见表 1。 

4.4.2  简支式伸缩装置伸缩量分为 200mm、240mm，规格见表 2。 

表 1悬臂式伸缩装置规格 

规   格 伸缩量（D） 

mm 

 

 

 

预留槽宽度（A） 

mm  

预留槽深度（H） 

mm 

环形锚筋间距（L） 

mm 

梁端转角 

rad 

ZJZ 40C 40 350 160 200 

≥0.02 
ZJZ 80C 80 350 160 200 

ZJZ 120C 120 350 180 200 

ZJZ 160C 160 400 180 200 

表 2简支式伸缩装置规格 

规   格 伸缩量（D） 

mm 

预留槽宽度（A） 

mm 

预留槽深度（H） 

mm  

环形锚筋间距（L）

mm 

梁端转角 

rad 

ZJZ 200S 200 450 200 200 
≥0.02 

ZJZ 240S 240 500 200 200 

 

5  技术要求 

5.1  外观 

5.1.1  伸缩装置外观应光洁、平整，无裂纹、机械损伤、毛刺、锈蚀，表面不应有大于 0.3mm

的凹坑、麻点、结疤、气泡和夹渣。 

5.1.2  梳齿板齿尖应倒角，其余锐边应倒钝。 

5.1.3  防水橡胶条应光滑，表面不应有明疤、缺胶、气泡、杂质发脆、裂纹等缺陷。 

5.2  整体性能 
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5.2.1  承载性能 

在车辆轮载作用下，伸缩装置各部件应安全、可靠，应符合 JT/T 327 车辆荷载作用下

的极限状态规定。 

5.2.2  位移性能 

伸缩装置应具备纵、横、竖三向位移性能，位移性能要求应满足表 3的要求。 

            表 3 伸缩装置位移性能要求 

                                                                     单位为毫米 

序号 项       目 性 能 要 求 

1 拉伸、压缩时最大竖向错位  
D≤160 ≤0.3  

D>160 ≤0.5 

2 最大压缩时梳齿间隙 
纵向 ≥15 

横向 ≥5 

3 最大拉伸时梳齿搭接长度 纵向 ≥15 

 

5.2.3  降噪指标 

同等条件下，车辆分别通过伸缩装置和 GB 1495-2002 中附录 A 平整路面产生的噪声峰

值的增量平均值不大于 5dB(A)。 

5.2.4  防水性能 

伸缩装置应设置可靠的防水系统，防水性能应满足注满水 24h 无渗漏的要求。 

5.3  材料 

5.3.1  钢材 

采用的钢材性能应满足表 4的要求。 

表 4伸缩装置钢材性能 

零件名称 材料类别 性能要求 

带肋梳齿板 

Ts>0℃ Q345B 

符合 GB/T 1591 、GB/T 3274 的规定 -20℃ ＜Ts≤0℃ Q345C 

Ts ≤-20℃ Q345D 

锚板 

Ts>0℃ Q3455B 

符合 GB/T700、GB/T 3274 的规定 -20℃ ＜ Ts≤0℃ Q345C 

Ts ≤ -20℃ Q345D 

环形锚筋 HRB400 符合 GB/T1499.1、或 GB/T1499.2 的规定 

不锈钢板 12Cr13、12Cr18Ni9 符合 GB/T 3280 的规定 

注：Ts 为最低日平均温度值。 

 

5.3.2  防水橡胶条 

防水橡胶条采用天然橡胶、氯丁橡胶或三元乙丙橡胶，其性能应符合 JT/T 327 的规定。 

5.4  工艺 
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5.4.1 伸缩装置宽度应按设计要求制作。设计无明确要求时，可整幅或分单元制作。分单元

制作时，防水胶条应整幅制作，带肋梳齿板按行车道宽分单元制作。 

5.4.2 带肋梳齿板宜采用整体轧制成型，结构如图 4所示；也可采用焊接成型，结构如图 5

所示。焊接成型的梳齿板，应采用熔透焊接，焊缝等级Ⅰ级，应符合 GB 50661 的规定，并

满足疲劳试验无脱落、开裂和破损的要求。 

 

说明： 

B1—梳齿板宽度；    B2—加劲肋位置；     H—加劲肋深度；        

T1—梳齿板厚度；    T2—加劲肋厚度；     R—圆角半径。     

图 4 整体轧制带肋梳齿板 

 

图 5 焊接成型带肋梳齿板 

5.4.3  带肋梳齿板尺寸应符合表 5、表 6 的规定，平面度应满足 1.0mm/m、5mm/全平面的要

求，未注公差尺寸的极限偏差值应符合 GB/T 1804 中 V 级的规定，未注形状和位置的公差值

应符合 GB/T 1184 中 L 级规定。 

                  表5 悬臂式伸缩装置带肋梳齿板尺寸            单位为毫米 

尺寸 
型        号 

ZJZ 40C ZJZ 80C ZJZ 120C ZJZ 160C 

B1 148 188 228 268 

B2 64 104 144 184 

T1 25 25 28 30 

T2 12 12 14 14 

H 40 40 45 45 

R 3 3 5 5 

 

                    



JT/T XXXX.3-XXXX 
 

7 

              表6 简支式伸缩装置带肋梳齿板尺寸            单位为毫米 

尺寸 
型         号 

ZJZ 200S ZJZ 240S 

B1 560 640 

B2 265 305 

T1 30 35 

T2 14 14 

H 84 86 

R 5 5 

 

5.4.4  带肋梳齿板的梳齿应采用数控精密切割。 

5.4.5  防水橡胶条尺寸公差应符合 GB/T 3672.1 中 E2 级的规定。 

5.4.6  伸缩装置在 JT/T 722-2008 中 C1～C3 腐蚀环境使用时，外露钢件表面应采用 JT/T 

722-2008 中配套编号 S04 的涂装体系；在 C4～C5-M 的腐蚀环境使用时，外露钢件应采用配

套编号 S09 或 S11 的涂装配套体系。 

6  试验方法  

6.1  外观 

伸缩装置外观采用目测方法和相应精度量具逐件进行检测。 

6.2  整体性能 

6.2.1  伸缩装置整体性能试验宜采用实体伸缩装置进行试验，若受试验设备限制,采用实体

伸缩装置试验有困难时，可按长度不小于 4m取样或一个单元进行试验。 

6.2.2  承载性能试验应按 JT/T 327 的规定进行。 

6.2.3  位移性能试验应按 JT/T 327 的规定进行。 

6.2.4  降噪声指标试验应按附录 A的要求进行。 

6.2.5  防水性能试验应按 JT/T 327 的规定进行。 

6.3   材料 

6.3.1 钢材性能试验 

钢材性能试验方法应按 GB/T 228.1、GB/T 700、GB/T 1591 的规定进行。 

6.3.2 橡胶试验 

    橡胶性能试验应按如下要求执行： 

a) 橡胶硬度试验应按 GB/T 6031 的规定进行； 

b) 橡胶强度应按 GB/T 528 规定的方法进行拉伸性能试验； 

c) 橡胶的耐水性能、耐油性能试验应按 GB/T 1670 的规定进行； 

d) 橡胶热空气老化试验应按 GB/T 3512 规定的方法进行； 

e) 橡胶脆性温度试验应按 GB/T 1682 的规定进行； 
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f) 橡胶抗臭氧老化试验应按 GB/T 7762 的规定进行。 

6.4  工艺性能 

6.4.1  焊接性能试验方法应按 GB 50661 的规定进行。 

6.4.2  涂装性能试验方法应按 JT/T 722 的规定进行。涂层厚度检测采用干膜测厚仪，涂层

附着力检测采用拉开法，应符合 GB/T 5210 的规定。 

6.4.3  尺寸偏差应采用规定的钢直尺、游标卡尺、平整度仪、水准仪等测量，每 2m 取其断

面测量后，按平均值取用。 

7  检验规则  

7.1 检验分类 

7.1.1伸缩装置检验分为型式检验和出厂检验，检验项目见表 7。 

表7  伸缩装置检验项目 

序号 项目 技术要求 试验方法 型式检验 出厂检验 

1 外观 5.1 6.1 + + 

2 承载性能 5.2.1 6.2.2 + - 

3 位移性能 5.2.2 6.2.3 + - 

4 降噪指标 5.2.3 6.2.4 + - 

5 防水性能 5.2.4 6.2.5 + - 

6 疲劳性能 5.4.2 6.2.2 + - 

7 钢材 5.3.1 6.3.1 + + 

8 防水橡胶条 5.3.2 6.3.2 + + 

9 焊接性能 5.4.2 6.4.1 + + 

10 涂装性能 5.4.6 6.4.2 + + 

注：“+”检验，“-”不检。 

 

7.1.2 有下列情况之一时，应进行型式检验： 

a）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 

b）正式生产后，如结构、材料工艺有改变，影响产品性能时； 

c）正常生产时，定期每两年进行一次检验； 

d）产品停产两年后，恢复生产时； 

e）国家质量监督机构或用户提出进行型式检验的要求时。 

7.2  组批与抽样 

7.2.1 组批 

伸缩装置检验组批可由一个生产批组成。  
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7.2.2 抽样 

型式检验从该批正常生产中随机抽取1～2件样品，出厂检验从每批成品中随机抽取2～

3件样品。 

7.3  判定规则 

7.3.1 型式检验时，应检验项目符合第 5章的全部要求。若检验项目有一项不合格，则应从

该批产品中再随机抽取双倍试样进行复检，若仍有一项不合格，则判定该批产品不合格。  

7.3.2出厂检验时，应检验项目符合第 5章的 5.1、5.3.1、5.3.2、5.4.2、5.4.6 的要求。

若检验项目有一项不合格，则应从该批产品中再随机抽取双倍试样进行复检，若仍有一项不

合格，则判定该批产品不合格。  

8  标志、包装、运输和储存  

8.1 标志 

伸缩装置应有永久的明显标志，其内容包括产品永久性商标、生产厂名、批号、生产日

期和检验员代号。 

8.2  包装 

8.2.1 包装方式 

伸缩装置应根据分类、规格及货运质量规定包装，可采用不同的包装方式。不论采用何

种包装方式都应捆扎平整、牢固可靠。包装箱外应注明产品名称、规格、体积、质量等，如

有特殊需求，可由厂方与用户协商确定。  

8.2.2 随行文件 

随行文件应含有产品质量合格证明文件和性能检验报告，并附有安装使用注意事项（参

见附录 B）及说明书。 

8.3  运输 

运输中，应避免阳光直接暴晒、雨淋、雪浸，并保持清洁；注意轻吊、轻放，防止碰撞

或受力变形；不应与其他有害物质相接触，注意防火。 

8.4  储存 

库房应干燥通风，产品应离热源 5m 以上，不应与地面直接接触，产品应存放整齐、保

持清洁，严禁与酸、碱、油类、有机溶剂等相接触，露天堆放应覆盖。  
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附 录 A 

（规范性附录） 

降噪指标试验 

 

A.1 试验条件 

在无雨、风速小于 5m/s、环境噪声低于 10d(A)、无突发噪声干扰的试验场地进行检测。 

试验场地需设置有长度大于 50m 、宽度大于 20m、符合 GB1495-2002 附录 A要求的试验

路面。试验场地中心 60m 半径范围内无大的声反射物。伸缩装置和噪声值测点布置如图 A.1

所示。 

                                                                  单位为米 

 

说明： 

1-测试车辆；              3-伸缩装置；   5-标准路面噪声测试点。 

2-最小的标准试验路面；    4-伸缩装置噪声测试点；      

图 A.1   试验场地和传声器的布置 

A.2 试样 

试验采用处于最大拉开位置、组装完成的伸缩装置，在混凝土达到强度要求，安装质量

检测合格后进行测试。 

A.2 试验设备 

A.2.1测量仪器 

测量用声级计或其他等效的测量系统，应不低于GB/T 3785.1规定的Ⅰ型声级计的要求。 

A.2.2车辆设备 

试验选择 GB/T 15089 整备质量 1300kg～2000kg 的 M1 类车辆。 

A.3 试验方法 

A.3.1 测量用声级计固定于测点距路面高 1.2m 处，用声校准器校准。 

A.3.2 试验车辆以 50km/h 的速度匀速通过测点。 

A.3.3 汽车通过测点前后 1s 内，测试噪声峰值，测量 10次。 

A.3.4 测点 10次噪声峰值差值的平均值为伸缩装置的降噪指标。 
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A.4 试验报告 

试验报告应包括以下内容： 

a) 试件概况：包括对应的伸缩装置型号、试件编号，并附简图； 

b) 试验环境及配置描述； 

c) 试验车辆描述； 

d)试验过程中出现异常现象描述； 

e)试验记录完整，包括试验评定结果，并附试验照片。 
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附 录 B 

（资料性附录） 

安装注意事项 

 

B.1  安装前，按设计文件检查预埋钢筋的规格、数量、位置、锚固的可靠性，核对预留槽

尺寸、伸缩缝间隙。按安装时气温调整伸缩装置间距，用专用卡具固定。 

B.2  安装前，将预留槽内混凝土凿毛并清理干净，按标明的吊点位置起吊。 

B.3  安装时，将伸缩装置中心线与伸缩缝中心线重合,沿桥面横坡方向，调整顶面高程符合

要求后垫平、固定，穿放横向连接水平钢筋，将伸缩装置的锚固钢筋与预埋钢筋两侧同时焊

牢。如有困难，可先将一侧焊牢,待达到已确定的安装气温时，再将另一侧锚固钢筋全部焊

牢，放松卡具，使其自由伸缩。 

B.4  安装中防止伸缩装置产生位移、扭曲及其他变形。 

B.5  浇注混凝土前，清理预留槽，用泡沫塑料将伸缩缝间隙填塞，安装模板。浇注 C40 环

氧树脂混凝土、C50 钢纤维混凝土或 C50 以上等级的混凝土，防止混凝土填在防水橡胶条上。 

B.6  混凝土达到抗压强度方可开放交通。 
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