
附件5
交通锥产品质量行业监督抽查实施规范
（试行）
1  范围
本规范适用于交通运输部组织开展的交通锥产品质量行业监督抽查，地方交通运输主管部门组织的监督抽查可参照执行。本规范内容包括术语和定义、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理、复查、附则及附录。 
2  术语和定义
下列术语和定义适用于本规范。
2.1复检

对检验结果有异议时，为了验证检验结果的有效性，重新进行试验。

2.2复查

发现的问题处理后，重新进行的抽查行为。

2.3备用样品

复检时使用的样品。 
3  检验依据
下列引用的文件，其最新版本或修改单均适用于本规范。
GB/T 24720  交通锥
交科技发〔2012〕32号 交通运输产品质量行业监督抽查管理办法（试行）
4  抽样
4.1抽样型号或规格

抽样产品应是GB/T 24720标准中规定的规格型号。

4.2抽样方法、基数及数量

4.2.1抽样方法

在生产企业或经销企业随机抽取同一生产企业一年内生产的产品，抽查的产品应具有生产企业的质量检验合格证明。抽样人员不应少于2人。
4.2.2 抽样基数和数量

以同一批号原材料、同一配方和同一工艺生产的同一规格的交通锥为一批，作为监督总体，监督总体不大于1000个。每批取24个样品，其中8个作为检验样品，另外16个作为备用样品。对于抽出的样品进行唯一性标识。

4.3样品处置

4.3.1抽取的样品在抽样现场立即封样，封样时应有防拆封措施，以保证样品的真实性。样品应由检验机构的抽样人员负责携带或寄送。

4.3.2在抽样时，应对样品、抽样单、防拆封措施等关键内容进行拍照，以保证对该过程的追溯性。

4.4抽样单

4.4.1抽样后，抽样人员应按《交通运输产品质量行业监督抽查管理办法（试行）》的规定填写抽样单。抽样单中的企业名称、规格型号、生产日期或批号、抽样基数、抽样数量、抽样日期、抽样地点、生产许可证（制造特许证）和认证证书等内容应逐项填写清楚。企业需要特别陈述的情况，在抽样单中予以说明。

4.4.2在生产企业或经销企业内抽样时，抽样单应由抽样人员和被抽查企业人员共同签字确认，并加盖被抽查企业公章。抽样单一式三份，检验机构和被抽查企业各执一份，其余一份附于被抽查的样品包装中。

5.  检验项目
检验项目见表1。

表1  检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	试验方法

	1
	外观质量
	GB/T 24720
	GB/T 24720

	2
	抗坠落性能
	
	

	3
	低温抗撞击性能
	
	


5.2检验应注意的问题

5.2.1检验原始记录应如实填写，保证真实、准确、清楚，不得随意涂改。确需更改的，更改处应经检验人员和报告签发人共同确认。

5.2.2检验过程中遇有样品失效或检验仪器设备故障等情况致使检验无法进行时，应如实记录，并保留充分的证据。

5.2.3检验机构检验后的试样应按规定进行保存，不合格的试样应拍照留存。
6  判定原则

任一检验项目不合格，判定被抽查产品不合格。

7  异议处理

7.1对抽样过程有异议，认为抽取的样品不是本企业生产的，企业应提供由原所有参加抽样单位确认的抽样无效证明，由交通运输部核实确认并做相应处理。

7.2对检验机构的检测数据有异议，企业可向交通运输部提出复检申请，对具备检验条件的，交通运输部指定检验机构进行复检，申请企业可见证复检过程。

7.3复检采用备用样品。将备用样品均分成2组，按5.1规定的方法进行检验，并按6规定的原则进行判定。两组检验结果均合格，判定复检结果合格，以复检结果为准。当复检结果仍不合格，维持原检验结果不变。
8  复查

企业完成整改后，可向交通运输部提出复查申请，交通运输部指定检验机构按原方案进行复查。当复查结果合格，以复查结果为准，但需注明为“复查合格”；当复查结果仍不合格，需注明“复查不合格”。
9  附则

本规范编写单位：交通运输部公路科学研究院。

本规范由交通运输部管理。

10  附录

附录1：原始记录表

附录2：行业监督抽查检测报告格式

附录1：原始记录表
交通锥产品检测原始记录表
记录编号：                                               共   页 第   页
	产品名称
	

	型号规格
	

	生产企业
	

	委托单位
	

	检测时间
	
	检测类型
	
	抽样地点
	

	检测依据
	1、GB/T 24720  交通锥a)；
2、《交通锥产品质量行业监督抽查实施规范（试行）》b)。

	检测环境条件
	温度：     ℃
	湿度：    %R.H

	检
测
用
主
要
仪
器
	序号
	名 称
	型号规格
	设备编号
	检测前情况
	检测后情况

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


交通锥产品检测原始记录表
记录编号：                                                   共  页 第  页
	序号
	检测项目
	检测数据
	平均值
	检测结果

	1
	外观质量
	
	
	

	2
	抗坠落性能
	
	
	
	
	

	3
	低温抗撞击性能
	
	
	
	
	


检测：                           复核：               日期：              
附录2：行业监督抽查检测报告格式

      （CMA章）、（综合甲级或专项等级资质章）
                             编号:
 检测报告
        产品名称:          交通锥         
        型号规格:                       
        委托单位:     交通运输部      
        检测类别:     监督抽查    
        批准日期:    年  月  日   
检测机构名称

   (按承检机构全称填写，并加盖机构检测专用章）
注意事项（应包含如下内容）

1．报告无“检测专用章”或“检测单位公章”无效。

2．复制报告未重新加盖“检测专用章”或“检测单位公章”无效。

3．报告无检测、审核、批准人签字无效。

4．报告涂改无效。
地    址：

邮政编码： 
电    话： 
传    真： 
网    址：
电子邮件：
检测机构名称

检测报告

编号:                                            共  页  第  页
	产品名称
	交通锥
	型号规格
	

	委托单位
	交通运输部
	检测类别
	监督抽查

	生产单位
	
	生产日期 
	年 月 日

	产品批号
	
	抽样日期
	年 月 日

	抽 样 者
	
	到样日期
	年 月 日

	抽样地点
	
	抽样基数
	

	检测日期
	年 月 日～ 年 月 日
	抽样数量
	

	检测项目
	外观质量、抗坠落性能、低温抗撞击性能三项技术指标。

	检测依据
	国家标准GB/T 24720《交通锥》a)；
《交通锥产品质量行业监督抽查实施规范（试行）》b)。

	检测环境
	温度:   ℃
	湿度:   %R.H

	检

测

结

论
	在                   处，对                生产的              产品，进行了行业监督抽查。共抽取了                样品，按照GB/T 24720《交通锥》a)及《交通锥产品质量行业监督抽查实施规范（试行）》b)要求进行了外观质量、抗坠落性能、低温抗冲击性能三项技术指标的检测，不合格项为                。
该监督批通过/未通过××××年度交通运输产品质量行业监督抽查（合格/不合格）。

（检测结果见报告第×～×页）    

检测单位（盖章）
                             报告批准日期：  年  月  日


a)使用时在标准编号后增加“发布年代号”；b)使用时在实施规范前增加“部发文号”。
检测：              审核：               批准：           

检测机构名称

检测报告

编号:                                            共  页  第  页
	检测

用主

要仪

器
	序号
	名称
	型号
	设备编号

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	样

品

说

明
	样品编号:

相关信息： 

	检

测

说

明
	


检测机构名称

检测报告

编号:                                           共  页  第  页

	检测项目
	技术要求
	检测结果

	
	
	检测值
	单项结论

	1.外观质量
	交通锥表面应平整光洁、颜色均匀一致，无明显的划痕、变形及其他缺陷。
	
	

	2.抗坠落性能
	交通锥在32℃±2℃及－18℃±2℃的温度下放置至少2h后，在1500mm±5mm处锥底朝下由静止状态自由落下。测试后，交通锥的任何一部分， 包括填充物，不能出现碎裂和破损现象，或与交通锥分离、散落。
	
	

	3.低温抗撞击性能
	在－18℃±2℃温度下放置2h后，将质量为0.9kg±0.045kg钢球自摆动半径为1750mm±10mm的最高点自由释放撞击交通锥。测试过程中交通锥及其反光面材料不得脱落、破裂或损坏，锥体冲击后恢复原状。
	
	


检测：                                      
审核：           
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