
热熔型路面标线涂料产品质量监督抽查实施规范
（试行）
1  范围

本规范适用于交通运输部热熔型路面标线涂料产品质量监督抽查，地方交通运输主管部门组织的监督抽查可参照执行。本规范内容包括术语和定义、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理复检、复查、附则及附录。

2  术语和定义
下列术语和定义适用于本规范。
2.1 监督（核查）总体
被实施监督的单位产品的全体。
2.2 复检
对检验结果有异议时，为了验证检验结果的有效性，重新进行试验。

2.3 复查

发现的问题处理后，重新进行的检验行为。
2.4 备用样品
复检时使用的样品。

3  检验依据

下列引用的文件，其最新版本或修改单均适用于本规范。
GB/T 1768   色漆和清漆 耐磨性的测定 旋转橡胶砂轮法
GB/T 9284   色漆和清漆用漆基软化点测定法（环球法）

JT/T 280   路面标线涂料
JT/T 495   公路交通安全设施质量检验抽样及判定

交科技发[2012]32号   交通运输产品质量行业监督抽查管理办法（试行）
4  抽样

4.1抽样型号或规格

抽样产品应是JT/T 280标准中规定的规格型号。
4.2抽样方法、基数及数量

4.2.1抽样方法

在工程现场、生产企业或经销企业随机抽取同一生产企业半年内生产的产品，抽查的产品应具有生产企业的质量检验合格证明。抽样人员不应少于2人。
4.2.2 抽样基数和数量
1） 对现场产品以“袋”为单位确定批量；
2） 批量不大于250袋时，按表1抽样；
3） 大于250袋且不大于1000袋时，工程现场或经销企业抽样时，抽取20袋，生产企业抽样时，抽取32袋；
4） 大于1000袋时，将监督总体按3）要求（批量大于250袋且不大于1000袋）均分为多个批，并按3）的要求随机抽取1~3批；

5） 每袋按四分法抽取1kg样品进行封样作为检验样品，同时从中抽取两份各1kg样品进行封样作为备用样品；
6） 对于抽出的样品按批进行唯一性编号。
表1  批量不大于250袋时的抽样方案
	批量（袋）
	3~10
	15
	20
	25
	30
	35
	40
	45
	50
	60
	70
	80

	样

本

数
	生产企业
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	14
	16
	18

	
	工程现场或经销企业
	3
	3
	3
	3
	3
	4
	4
	5
	5
	6
	7
	8

	批量（袋）
	90
	100
	110
	120
	130
	140
	150
	170
	190
	210
	230
	250

	样

本

数
	生产企业
	19
	21
	25
	25
	30
	30
	35
	35
	40
	45
	50
	60

	
	工程现场或经销企业
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	17
	19
	20
	25
	25


4.3样品处置

4.3.1抽取的样品在抽样现场立即封样，封样时应有防拆封措施，以保证样品的真实性。样品应由检验机构的抽样人员负责携带或寄送。
4.3.2在抽样和样品接收时，应对关键过程进行拍照，以保证对该过程的追溯性。
4.4抽样单
4.4.1抽样后，抽样人员应按《交通运输产品质量行业监督抽查管理办法（试行）》的规定填写抽样单。抽样单中的企业名称、规格型号、生产日期或批号、抽样基数、抽样数量、抽样日期、抽样地点、生产许可证（制造特许证）和认证证书等内容应逐项填写清楚。企业需要特别陈述的情况，在抽样单中予以说明。

4.4.2在生产企业或经销企业内抽样时，抽样单应由抽样人员和被抽查企业人员共同签字确认，并加盖被抽查企业公章。抽样单一式三份，检验机构和被抽查企业各执一份，其余一份附于被抽查的样品包装中。
4.4.3工程现场抽样应有检验机构、省级交通运输主管部门、工程建设单位、监理单位、施工单位、被抽查生产企业或经销企业的有关人员参加，抽样并确认后，在抽样单上签字。抽样单一式六份，检验机构、省级交通运输主管部门、建设单位、施工单位和被抽查生产企业各执一份，其余一份附于被抽查的样品包装中。生产企业人员不在工程现场时，由经销企业或施工单位人员将抽样单转交生产企业。
5  检验要求

5.1检验项目

    检验项目见表2。
表2  检验项目
	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准

	
	
	

	1
	抗压强度
	JT/T 280

	2
	色度性能
	JT/T 280

	3
	耐磨性
	JT/T 280

	4
	玻璃珠含量
	JT/T 280

	5
	软化点
	JT/T 280


5.2 检测方法

5.2.1抗压强度
将熔融试样注在制样器1（图1）的模腔（约20mm×20mm×20mm）中，冷却至室温。用稍加热的刮刀削掉端头表面的突出部分，用100号砂纸将各面磨平。放置24h后用游标卡尺测量（精确至0.1mm），供作试块。制备试块三个，在标准试验条件下放置24h后，分别放在精度不低于1级的小吨位压力试验机球形支座的基板上，调整试块位置及球形支座，使试块与压片的中心线在同一垂线上，并使试块面与加压面保持平行；启动压力机，以30mm/min的速度加载，压至出现明显屈服点；或当脆性材料无明显屈服点时，压至试块破裂；或当柔性材料无明显屈服点时，压至试块高度20%时。按式（1）计算抗压强度，试验后取其平均值。
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式中：
Rt—抗压强度，MPa；
P—屈服荷载（或破裂时的荷载，或压下试块高度20%时的荷载），N；
A—加压前断面面积，mm2。
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突起型热熔路面标线涂料在50℃±2℃时的抗压强度试验, 将试块在50℃±2℃烘箱内恒温4h后，立即分别从烘箱内取出按前述方法测试抗压强度。
图1 制样器1
5.2.2色度性能
将试样涂布在一平面上，使其流平，涂面向上放置24h后；在涂面上任取三点，用D65光源45/0色度计测定其色品坐标和亮度因数。
5.2.3耐磨性
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首先在制样器2（见图2）的模腔涂上一薄层甘油，待干后，将熔融试样注入内腔，使其流平（如不能流平，可将试模先预热），并趁热软时在中心处开一直径约为7mm左右的试孔。同一试样应制成三块试板，将试板放置在玻璃板上, 在标准试验条件下放置24h后。使用GB/T 1768规定的漆膜磨耗仪，载重1000g，用橡胶砂轮对试板预磨50转，然后称量试板的质量，之后磨耗200转，称量磨耗后试板的质量，计算试板的磨损量。取3块试板的磨损量作为测试结果。

图2制样器2

5.2.4玻璃珠含量
精确称取约30 g（精确至0.01g）的试样放在三角烧瓶中；加入醋酸乙酯与二甲苯，比例为1:1的混合溶剂约150mL在不断搅拌下溶解树脂等成分，玻璃珠沉淀后，将悬浮液流出；再加入500mL上述混合溶剂，使其溶解，并使其流出，此操作反复进行三次后，加入50mL丙酮清洗后流出悬浮液；将三角烧瓶置于沸腾水浴中，加热至几乎不再残留有剩余溶剂，冷却至室温；加入约100mL的稀硫酸或稀硫酸和稀盐酸（1:1）的混合液，用表面皿作盖在沸腾水浴中加热约30min，冷却至室温后使悬浮液流出；然后加入300mL水搅拌，玻璃珠沉淀后，使液体流出，再用水反复清洗5～6次；最后加入95%的乙醇50mL清洗，使洗液流出；将三角烧瓶置于沸腾的水浴中，加热至几乎不再残留有乙醇为止，将其移至已知重量的表面皿中，如烧瓶中有残留玻璃珠，可用少量水清洗倒入表面皿中，并使水流出；将表面皿放置在保持105℃～110℃的烘箱中加热1h，取出表面皿放在干燥器中冷却至室温后称重（精确至0.01g）；同时做三个平行试验。按式（2）求出玻璃珠含量。试验后取其平均值。如原试样中有石英砂，应在称重前经玻璃珠选形器除去石英砂。
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式中：
A——玻璃珠含量，%；
B——玻璃珠质量，g；
S——试样质量，g。
5.2.5软化点
按GB/T 9284的规定，将待测试样固定在水平圆环内，在甘油浴中加热，测试其在钢球作用下从圆环下落25mm时的温度。
5.3检验应注意的问题
5.3.1检验原始记录应如实填写，保证真实、准确、清楚，不得随意涂改。确需更改的，更改处应经检验人员和报告签发人共同确认。
5.3.2检验过程中遇有样品失效或检验仪器设备故障等情况致使检验无法进行时，应如实记录，并保留充分的证据。
5.3.3 检验机构检验后的试样应按规定进行保存，不合格的试样应拍照留存。
6  判定原则
6.1样品的合格判定

任一检验项目不合格，则样品（袋）判定为不合格。

6.2 批的合格判定

6.2.1 批量不大于250袋
当样本数小于10时，不合格袋数大于0，则批判定为不合格；当样本数不小于10时，不合格袋数大于1，批判定为不合格。
6.2.2批量大于250袋

不合格袋数大于2时，批判定为不合格。
7  异议处理复检

7.1对抽样过程有异议，认为抽取的样品不是本企业生产的，企业应提供由原所有参加抽样单位确认的抽样无效证明，由交通运输部核实确认并作相应处理。
7.2对检验机构的检测数据有异议，企业可向交通运输部提出复检申请，对需要复检并具备检验条件的，交通运输部指定检验机构进行复检。申请企业可见证复检过程，复检仍不合格时，所有费用由企业承担。
7.3复检采用备用样品。将备用样品分成2组，按5.2规定的方法进行测试。并按6中的规定进行合格判定，两组均满足批合格要求时，批判定为合格。
8  复查
企业完成整改后，可向交通运输部提出复查申请，交通运输部指定检验机构按原方案进行复查。当复查结果合格，以复查结果为准，但需注明为“复查合格”；当复查结果仍不合格，需注明“复查不合格”。
9  附则
本规范编写单位：交通运输部公路科学研究院（韩文元、陆宇红）。
本规范由交通运输部科技司管理。
附录：原始记录表

热熔型路面标线涂料产品检测原始数据记录表

记录编号：                                               共   页 第   页

	产品名称
	

	型号规格
	

	建设项目名称

（工程路线名称）
	

	工程部位（桩号）
	

	施工单位
	

	经销企业
	

	生产企业
	

	建设单位（业主）
	

	监理单位
	

	委托单位
	

	施工时间
	

	检测时间
	
	检测类型
	
	抽样地点
	

	检测依据
	1、 交通行业标准JT/T280《路面标线涂料》；

2、 交通行业标准JT/T 495《公路交通安全设施质量检验抽样及判定》。

	检测环境条件
	温度：     ℃
	湿度：    %R.H

	检

测

用

主

要

仪

器
	序号
	名 称
	型号规格
	设备编号
	检测前情况
	检测后情况

	
	1
	游标卡尺
	
	
	
	

	
	2
	色彩色差计
	
	
	
	

	
	3
	漆膜磨耗仪
	
	
	
	

	
	4
	电子天平
	
	
	
	

	
	5
	电子万能试验机
	
	
	
	

	
	6
	电热鼓风干燥箱
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


热熔型路面标线涂料产品检测原始数据记录表

记录编号：                                                          共  页  第  页

	序

号
	检测项目
	检测数据
	平均值
	检测结果

	
	
	1
	2
	3
	
	

	1
	亮度因数
	白色
	
	
	
	
	

	1. 
	
	黄色
	
	
	
	
	

	2
	色品坐标
	白色
	x
	
	
	
	
	

	2. 
	
	
	y
	
	
	
	
	

	3. 
	
	黄色
	x
	
	
	
	
	

	4. 
	
	
	y
	
	
	
	
	

	3
	23℃±1℃
	屈服荷载（kN）
	
	
	
	
	

	5. 
	
	抗压强度（MPa）
	
	
	
	
	

	6. 
	50℃±2℃
	屈服荷载（kN）
	
	
	
	
	

	7. 
	
	抗压强度（MPa）
	
	
	
	
	

	4
	磨前（g）
	
	
	
	
	

	8. 
	磨后（g）
	
	
	
	
	

	9. 
	耐磨性（200转/1000减重，mg）
	
	
	
	
	

	5
	清洗前
	瓶重(g)
	
	
	
	
	

	10. 
	
	瓶+料(g)
	
	
	
	
	

	11. 
	
	料重(g)
	
	
	
	
	

	12. 
	清洗后
	瓶+料(g)
	
	
	
	
	

	13. 
	
	珠重(g)
	
	
	
	
	

	14. 
	玻璃珠含量（%）
	
	
	
	
	

	6
	软化点
	
	
	
	
	


检测：                                    复核：               日期：                  
� EMBED PBrush  ���
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