
附件7

汽车用制动器衬片产品

质量行业监督抽查实施规范
（试行）
1  范围
本规范适用于交通运输部组织开展的汽车用制动器衬片产品质量行业监督抽查，地方交通运输主管部门组织的监督抽查可参照执行。本规范内容包括产品种类、术语和定义、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理、复查、附则及附录。 
2  产品种类
本规范涉及3个产品种类，见表1。

表1  汽车用制动器衬片分类

	类别
	用途

	1类
	轻型车鼓式制动器用

	2类
	重型车鼓式制动器用

	3类
	盘式制动器用


3  术语和定义
下列术语和定义适用于本规范。
3.1复检

对检验结果有异议时，为了验证检验结果的有效性，重新进行试验。

3.2复查

发现的问题处理后，重新进行的检验行为。

3.3备用样品

复检时使用的样品。 
4  检验依据
下列引用的文件，其最新版本或修改单均适用于本规范。
GB 5763  汽车用制动器衬片
交科技发〔2012〕32号 交通运输产品质量行业监督抽查管理办法（试行）
5  抽样
5.1抽样型号或规格

汽车用制动器衬片抽样型号分为三种：1）盘式片（3类）；2）鼓式片（2类）；3）鼓式片（1类）。
5.2抽样方法、基数及数量

5.2.1抽样方法

在生产企业随机抽取一年内生产的、企业库存量较大的、同一批次、同一车型、同一车轴的衬片，抽查的产品应具有生产企业的质量检验合格证明。抽样人员不应少于2人。
5.2.2 抽样基数和数量
1）抽样基数
在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品（特殊情况除外）。依据GB 5763，以同材质、同规格、同批次的衬片的实际库存量为一批，采用随机抽样方法抽取样品。

2）抽样数量

（1）抽样数量详见表2。
表2  抽样数量
	产品类别
	抽样数量（片）
	抽取样量说明

	小盘式片（3类）
	48
	16片为检验样品，32片为备用样品

	大盘式片（3类）
	12
	4片为检验样品，8片为备用样品

	鼓式片（2类）
	6
	2片为检验样品，4片为备用样品

	鼓式片（1类粘结型）
	18
	6片为检验样品，12片为备用样品

	鼓式片（1类非粘结型、铆接型）
	3
	1片为检验样品，2片为备用样品


（2）对于抽出的样品按批进行唯一性编号。

5.3样品处置

5.3.1抽取的样品在抽样现场立即封样，封样时应有防拆封措施，以保证样品的真实性。样品应由检验机构的抽样人员负责携带或寄送。

5.3.2在抽样和样品接收时，应对样品、抽样单、防拆封措施等关键内容进行拍照，以保证对该过程的追溯性。
5.4抽样单

5.4.1抽样后，抽样人员应按《交通运输产品质量行业监督抽查管理办法（试行）》的规定填写抽样单。抽样单中的企业名称、规格型号、生产日期或批号、抽样基数、抽样数量、抽样日期、抽样地点、生产许可证（制造特许证）和认证证书等内容应逐项填写清楚。企业需要特别陈述的情况，在抽样单中予以说明。

5.4.2在生产企业内抽样时，抽样单应由抽样人员和被抽查企业人员共同签字确认，并加盖被抽查企业公章。抽样单一式三份，检验机构和被抽查企业各执一份，其余一份附于被抽查的样品包装中。

6  检验要求
6.1检验项目
6.1.1检验项目见表3~表5。

表3  盘式片（3类）检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	试验方法

	
	
	
	

	1
	摩擦性能（摩擦系数、磨损率、指定摩擦系数允许偏差）
	GB 5763
	GB 5763

	2
	剪切强度
	
	

	3
	热膨胀率
	
	

	4
	压缩应变（常温、400℃）
	
	


表4  鼓式片（2类）检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	试验方法

	
	
	
	

	1
	摩擦性能（摩擦系数、磨损率、指定摩擦系数允许偏差）
	GB 5763
	GB 5763

	2
	冲击强度
	
	


表5  鼓式片（1类）检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	试验方法

	
	
	
	

	1
	摩擦性能（摩擦系数、磨损率、指定摩擦系数允许偏差）
	GB 5763
	GB 5763

	2
	剪切强度
	
	


6.1.2各检验项目所用样品数量分配见表6~表10。

表6  小盘式片（3类）检验项目所用样品数量
	序号
	检验项目
	样品数量

	
	
	检验用样品
	备用样品

	1
	摩擦性能（摩擦系数、磨损率、指定摩擦系数允许偏差）
	1片
	2片

	2
	剪切强度
	5片
	10片

	3
	热膨胀率
	2片
	4片

	4
	压缩应变
	常温
	5片
	10片

	
	
	400℃
	3片
	6片


表7  大盘式片（3类）检验项目所用样品数量
	序号
	检验项目
	样品数量

	
	
	检验用样品
	备用样品

	1
	摩擦性能（摩擦系数、磨损率、指定摩擦系数允许偏差）
	1片
	2片

	2
	剪切强度
	5片
	10片

	3
	热膨胀率
	2片
	4片

	4
	压缩应变
	常温
	5片
	10片

	
	
	400℃
	3片
	6片

	注：检测中需要将1个大盘片等分分割为4个小样，本表中数量指分割后的小样的片数。


表8  鼓式片（2类）检验项目所用样品数量
	序号
	检验项目
	样品数量

	
	
	检验用样品
	备用样品

	1
	摩擦性能（摩擦系数、磨损率、指定摩擦系数允许偏差）
	1片
	2片

	2
	冲击强度
	1片
	2片


表9  鼓式片（1类粘结型）检验项目所用样品数量
	序号
	检验项目
	样品数量

	
	
	检验用样品
	备用样品

	1
	摩擦性能（摩擦系数、磨损率、指定摩擦系数允许偏差）
	1片
	2片

	2
	剪切强度
	5片
	10片


表10  鼓式片（1类非粘结型、铆接型）检验项目所用样品数量
	序号
	检验项目
	样品数量

	
	
	检验用样品
	备用样品

	1
	摩擦性能（摩擦系数、磨损率、指定摩擦系数允许偏差）
	1片
	2片


6.2检验应注意的问题

6.2.1检验原始记录应如实填写，保证真实、准确、清楚，不得随意涂改。确需更改的，更改处应经检验人员和报告签发人共同确认。

6.2.2检验过程中遇有样品失效或检验仪器设备故障等情况致使检验无法进行时，应如实记录，并保留充分的证据。

6.2.3检验机构检验后的试样应按规定进行保存，不合格的试样应拍照留存。
7  判定原则
7.1 单项判定原则
7.1.1摩擦系数、磨损率、指定摩擦系数允许偏差
摩擦系数、磨损率、指定摩擦系数允许偏差三项均符合标准要求，则判定三项合格；若有任何一项不符合标准要求，则加倍复验。若两次复验结果均符合标准要求，则判定该三项合格，检验结果以第一次复验结果为准。若有任何一项一次复验结果不符合标准要求，则判定该项不合格，检验结果以复验结果中有不合格项的一次为准。

7.1.2冲击强度、剪切强度
冲击强度、剪切强度均以五个试样的算术平均值为试验结果。若试验结果符合标准要求，则分别判定冲击强度、剪切强度合格；若不符合标准要求，则加倍复验。若两次复验结果均符合标准要求，则判定该项合格，检验结果以第一次复验结果为准；若有一次复验结果不符合标准要求，则判定该项不合格，检验结果以复验结果不合格的一次为准。
7.1.3压缩应变
压缩应变（常温）以五个试样的算术平均值为试验结果，压缩应变（400℃）以三个试样的算术平均值为试验结果。若试验结果符合标准要求，则判定该项合格；若不符合标准要求，则加倍复验。若两次复验结果均符合标准要求，则判定该项合格，检验结果以第一次复验结果为准；若有一次复验结果不符合标准要求，则判定该项不合格，检验结果以复验结果不合格的一次为准。
7.1.4热膨胀率
热膨胀率以两个试样的算术平均值为试验结果，若试验结果符合标准要求，则判定该项合格；若不符合标准要求，则加倍复验。若两次复验结果均符合标准要求，则判定该项合格，检验结果以第一次复验结果为准；若有一次复验结果不符合标准要求，则判定该项不合格，检验结果以复验结果不合格的一次为准。
7.2 综合判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目任何一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

8  异议处理

8.1对抽样过程有异议，认为抽取的样品不是本企业生产的，企业应提供由原所有参加抽样单位确认的抽样无效证明，由交通运输部核实确认并作相应处理。

8.2对检验机构的检测数据有异议，企业可向交通运输部提出复检申请，对具备检验条件的，交通运输部指定检验机构进行复检，申请企业可见证复检过程。

8.3复检应使用备用样品，将备用样品均分成2组，按6.1规定的项目进行检验，并按7规定的原则进行判定。两组检验结果均合格，判定复检结果合格，以复检结果为准。当复检结果仍不合格，维持原检验结果不变。
9  复查

企业完成整改后，可向交通运输部提出复查申请，交通运输部指定检验机构按原方案进行复查。当复查结果合格，以复查结果为准，但需注明为“复查合格”；当复查结果仍不合格，需注明“复查不合格”。
10  附则

本规范编写单位：交通运输部公路科学研究院（马学锋、刘燕飞、韩越、徐东、周海峰、周岱）。

本规范由交通运输部管理。

11  附录

附录1：原始记录表

附录2：行业监督抽查检测报告格式

附录1：原始记录表
汽车用制动器衬片产品检测原始记录表
记录编号：                                               共   页 第   页
	产品名称
	

	型号规格
	

	生产企业
	

	委托单位
	

	检测时间
	
	检测类型
	
	抽样地点
	

	检测依据
	1、GB 5763 《汽车用制动器衬片》a)；

2、《汽车用制动器衬片产品质量行业监督抽查实施规范（试行）》b)。

	检测环境条件
	温度：     ℃
	湿度：    %R.H

	检
测
用
主
要
仪
器
	序号
	名 称
	型号规格
	设备编号
	检测前情况
	检测后情况

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


a)使用时在标准编号后增加“发布年代号”；b)使用时在实施规范前增加“部发文号”。
汽车用制动器衬片产品检测原始记录表
记录编号：                                                   共  页 第  页
	序号
	检测项目
	检测数据
	平均值
	检测
结果

	1
	摩擦性能
	100℃
	摩擦系数(μ)
	
	
	
	
	

	
	
	
	指定摩擦系数允许偏差(Δμ)
	
	
	
	
	

	
	
	
	磨损率

(V)/[10-7cm2/(N·m)]
	
	
	
	
	

	
	
	150℃
	摩擦系数(μ)
	
	
	
	
	

	
	
	
	指定摩擦系数允许偏差(Δμ)
	
	
	
	
	

	
	
	
	磨损率

(V)/[10-7cm2/(N·m)]
	
	
	
	
	

	
	
	200℃
	摩擦系数(μ)
	
	
	
	
	

	
	
	
	指定摩擦系数允许偏差(Δμ)
	
	
	
	
	

	
	
	
	磨损率

(V)/[10-7cm2/(N·m)]
	
	
	
	
	

	
	
	250℃
	摩擦系数(μ)
	
	
	
	
	

	
	
	
	指定摩擦系数允许偏差(Δμ)
	
	
	
	
	

	
	
	
	磨损率

(V)/[10-7cm2/(N·m)]
	
	
	
	
	

	2
	剪切强度，MPa
	
	
	
	
	
	
	

	3
	冲击强度，J/cm2
	
	
	
	
	
	
	

	4
	热膨胀率（400℃±10℃时），%
	
	
	
	

	5
	压缩应变
	常温
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	400℃
	
	
	
	
	


检测：                  复核：        日期：            
附录2：行业监督抽查检测报告格式

      （CMA章）、（综合甲级或专项等级资质章）
                             编号:
 检测报告
        产品名称:     汽车用制动器衬片    
        型号规格:                       
        委托单位:     交通运输部    
        检测类别:     监督抽查    
        批准日期:    年  月  日   
检测机构名称

   (按承检机构全称填写，并加盖机构检测专用章）
注意事项（应包含如下内容）

1．报告无“检测专用章”或“检测单位公章”无效。

2．复制报告未重新加盖“检测专用章”或“检测单位公章”无效。

3．报告无检测、审核、批准人签字无效。

4．报告涂改无效。
地    址：

邮政编码： 
电    话： 
传    真： 
网    址：
电子邮件：
检测机构名称

检测报告

编号:                                            共  页  第  页
	产品名称
	汽车用制动器衬片
	型号规格
	

	委托单位
	交通运输部
	检测类别
	监督抽查

	生产单位
	
	生产日期 
	年 月 日

	生产批号
	
	抽样日期
	年 月 日

	抽 样 者
	
	到样日期
	年 月 日

	抽样地点
	
	抽样基数
	

	检测日期
	年 月 日～ 年 月 日
	抽样数量
	

	检测项目
	

	检测依据
	1、GB 5763《汽车用制动器衬片》a)；

2、《汽车用制动器衬片产品质量行业监督抽查实施规范（试行）》b)。

	检测环境
	温度:   ℃
	湿度:   %R.H

	检

测

结

论
	在                   处，对                生产的                产品进行了行业监督抽查。共抽取了                样品，按照GB 5763《汽车用制动器衬片》a)及《汽车用制动器衬片产品质量行业监督抽查实施规范（试行）》b)要求要求进行了                             项性能指标的检测，不合格项为                。
该监督批通过/未通过××××年度交通运输产品质量行业监督抽查（合格/不合格）。

（检测结果见报告第×～×页）    
检测单位（盖章）
                               报告批准日期：  年  月  日


a)使用时在标准编号后增加“发布年代号”；b)使用时在实施规范前增加“部发文号”。
检测：              审核：               批准：           

检测机构名称

检测报告

编号:                                            共  页  第  页
	检测

用主

要仪

器
	序号
	名称
	型号
	设备编号

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	样

品

说

明
	样品编号:

相关信息：

 

	检

测

说

明
	


检测机构名称

检测报告

编号:                                           共  页  第  页
	检测项目
	技术要求
	检测结果

	
	
	检测值
	单项结论

	1.摩擦性能
	100℃
	摩擦系数(μ)
	0.25~0.65
	
	

	
	
	指定摩擦系数允许偏差(Δμ)
	±0.08
	
	

	
	
	磨损率(V)/[10-7cm2/(N·m)]
	0~0.50
	
	

	
	150℃
	摩擦系数(μ)
	0.25~0.70
	
	

	
	
	指定摩擦系数允许偏差(Δμ)
	±0.10
	
	

	
	
	磨损率(V)/[10-7cm2/(N·m)]
	0~0.70
	
	

	
	200℃
	摩擦系数(μ)
	0.25~0.70
	
	

	
	
	指定摩擦系数允许偏差(Δμ)
	±0.10
	
	

	
	
	磨损率(V)/[10-7cm2/(N·m)]
	0~1.00
	
	

	
	250℃
	摩擦系数(μ)
	0.20~0.70
	
	

	
	
	指定摩擦系数允许偏差(Δμ)
	±0.10
	
	

	
	
	磨损率(V)/[10-7cm2/(N·m)]
	0~1.50
	
	

	2.剪切强度，MPa
	1类（粘结型）衬片总成在室温下
	≥1.5
	
	

	3.冲击强度，J/cm2
	≥0.3
	
	

	4.热膨胀率（400℃±10℃时），%
	≤2.5
	
	

	5.压缩应变，%
	室温
	≤2
	
	

	
	400℃±10℃
	≤5
	
	


检测：                                      
审核：           
- 1 -
- 13 -
- 3 -

