
附件5
焊接网型隔离栅产品质量行业监督抽查实施规范
（JDCC 2020-09）
1  范围
本规范适用于交通运输部组织开展的焊接网型隔离栅产品质量行业监督抽查，地方交通运输主管部门组织的监督抽查可参照执行。本规范内容包括术语和定义、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、检验结果告知、异议处理、复查、附则及附录。
2  术语和定义
下列术语和定义适用于本规范。
2.1 监督总体
被实施监督的单位产品的全体。
2.2 复检
对检验结果有异议时，为了验证检验结果的有效性，重新进行试验。
2.3复查
发现的问题处理后，重新进行的检验行为。
2.4 备用样品
复检时使用的样品。
3  检验依据
下列引用的文件，其最新版本或修改单均适用于本规范。
GB/T 228.1  金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法
GB/T 9286  色漆和清漆 漆膜的划格试验
GB/T 26941.1  隔离栅 第1部分：通则
GB/T 26941.2  隔离栅 第2部分：立柱、斜撑和门
GB/T 26941.3  隔离栅 第3部分：焊接网
交科技规〔2020〕2号  公路水路行业产品质量监督抽查管理办法
4  抽样
4.1抽样产品
抽样产品应符合GB/T 26941.2和GB/T 26941.3标准的有关要求。

4.2抽样方法、基数及数量

4.2.1抽样方法

在新建、改扩建及大修公路工程施工现场、生产企业或销售企业随机抽取同一生产企业生产的产品。抽查的产品应具有生产企业的质量检验合格证明。抽样人员应不少于2人。
4.2.2抽样基数和数量
1）以同一批原材料、同一工艺生产的同一规格的焊接网型隔离栅网片、立柱各为一批，作为监督总体。从监督总体中随机抽取3片网片、3根立柱。从1片网片上截取40 cm×40 cm网片3片，并从1根立柱上截取40 cm立柱3段，作为一组，合计三组。其中一组作为检验样品，另外两组作为备用样品。
2）对于抽出的样品进行唯一性标识。
4.3样品处置

4.3.1抽取的样品在抽样现场立即封样，封样时应有防拆封措施，以保证样品的真实性。样品应由检验机构的抽样人员负责携带、寄送或监督运输。
4.3.2在抽样和样品接收时，应对样品、抽样文书、防拆封措施等关键内容进行拍照，以保证该过程的可追溯性。

4.3.3生产企业对检测结果无异议后十个工作日内，检验机构退回非破坏样品。
4.4抽样文书

4.4.1抽样人员应当使用规定的抽样文书，详细记录抽样信息。被抽查企业要求特别陈述的情况，应当在抽样文书中说明。

4.4.2在生产企业或销售企业内抽样时，抽样文书应当由抽样人员和被抽查企业人员共同签字确认，并加盖被抽查企业公章。抽样文书一式三份，检验机构和被抽查企业各执一份，其余一份附于被抽查的样品包装中。

4.4.3在工程现场抽样时，抽样文书应当由检验机构、省级交通运输主管部门、工程建设单位、监理单位、施工单位、被抽查生产企业或者销售企业的有关人员共同签字确认。抽样文书一式七份，检验机构、省级交通运输主管部门、工程建设单位、监理单位、施工单位和被抽查生产企业各执一份，其余一份附于被抽查的样品包装中。生产企业人员不在工程现场时，由销售企业或者施工单位人员将抽样文书转交生产企业。
5  检验要求
5.1检验项目
检验项目见表1。

表1  检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准

	1
	网片
	钢丝抗拉强度
	GB/T 26941.3

	
	
	焊点抗拉力
	

	
	
	涂塑层附着性能
	

	2
	立柱
	涂塑层附着性能
	GB/T 26941.2


5.2 试验方法
5.2.1 钢丝抗拉强度 
按GB/T 228.1的规定执行。测量3次，取算术平均值作为测量结果。
5.2.2焊点抗拉力
焊点抗拉力的拉伸卡具如图1所示。在网上任取3个焊点，按图1方式进行拉伸，拉伸试验机拉伸速度为5 mm/min，拉断时的拉力值计算平均值。
单位为毫米
[image: image1.emf]
图1 焊点抗拉力测试装置
5.2.3涂塑层附着性能
热塑性粉末涂层采用剥离试验；热固性粉末涂层采用划格试验。
剥离试验：用锋利的刀片在涂塑层上划出两条平行的长度为5cm的切口，切入深度应达到涂层附着基底的表面，板状或柱状试样两条切口间距为3 mm，丝状试样的两条切口位于沿丝的轴向180°对称面。在切口的一端垂直于原切口作一竖直切口，用尖锐的器具将竖直切口挑起少许，用手指捏紧端头尽量将涂层扯起。以扯起涂层状态将涂层附着性能区分为0~4级如下：
1)  0级：不能扯起或扯起点断裂；
2)  1级：小于1 cm长的涂层能被扯起；
3)  2级：非常仔细的情况下可将涂层扯起1 cm~2 cm；
4)  3级：有一定程度附着，但比较容易可将涂层扯起1 cm~2 cm；
5)  4级：切开后可轻易完全剥离。
划格试验：当涂层厚度小于0.125 mm时，按GB/T 9286规定的方法进行试验，切割间距为2 mm。当涂层厚度不小于0.125 mm时，在试样上划两条长40 mm的线，两条线相交于中部成一30°~40°的锐角。所划线要直且划透涂塑层。如未穿透涂塑层，则换一处重新进行，不应在原划痕上继续刻划。试验后，观察刻痕边缘涂层脱落情况。
5.3检验应注意的问题
5.3.1检验原始记录应如实填写，保证真实、准确、清楚，不得随意涂改。确需更改的，更改处应经检验人员和检验报告签发人共同确认。
5.3.2检验过程中遇有样品失效或检验仪器设备故障等情况致使检验无法进行时，应如实记录，并保留充分的证据。
5.3.3检验机构检验后的试样应按规定进行保存，不合格的试样应拍照留存。
6  判定原则
任一检验项目不合格，判定被抽查产品的监督总体不合格。
7  检验结果告知
检验机构应及时将检验结果通知单送达生产企业，并报交通运输部备案。
在工程现场进行的监督抽查，其检验结果通知单还应同时送达工程建设单位和工程所在地省级交通运输主管部门。
8  异议处理
8.1对检验机构的检测数据有异议，企业可向交通运输部提出复检申请，具备检验条件的，交通运输部委托具有法定资质的检验机构进行复检。
8.2复检应使用备用样品。按5.1规定的项目和5.2规定的方法进行检验，并按6规定的原则进行合格判定。两组检验结果均合格，判定复检结果合格，以复检结果为准。当复检结果仍不合格，维持原检验结果不变。

9  复查
企业完成整改后，可向交通运输部提交整改报告和复查申请，交通运输部委托具有法定资质的检验机构按原方案进行复查，并由检验机构将复查结果反馈给生产企业。
10  附则
本规范编写单位：交通运输部公路科学研究院。
本规范由交通运输部管理。
11  附录
附录1：原始记录表

附录2：行业监督抽查检测报告格式

附录1：原始记录表
焊接网型隔离栅产品检测原始记录表
记录编号：                                               共   页 第   页
	产品名称
	

	型号规格
	

	建设项目名称
（工程路线名称）
	

	工程部位（桩号）
	

	施工单位
	

	销售企业
	

	生产企业
	

	建设单位（业主）
	

	监理单位
	

	委托单位
	

	施工时间
	

	检测时间
	
	检测类型
	
	抽样地点
	

	检测依据
	1、GB/T 26941.2《隔离栅 第2部分：立柱、斜撑和门》a)；
2、GB/T 26941.3《隔离栅 第3部分：焊接网》a)；
3、《焊接网型隔离栅产品质量行业监督抽查实施规范》b)。

	检测环境条件
	温度：     ℃
	湿度：    %RH

	检
测
用
主
要
仪
器
	序号
	名 称
	型号规格
	设备编号
	检测前情况
	检测后情况

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


a)使用时在标准编号后增加“发布年代号”；b)使用时在实施规范前增加“部发文号”。

焊接网型隔离栅产品检测原始记录表
记录编号：                                                               共  页 第  页
	序号
	检测项目
	检测数据
	平均值
	检测

结果

	1
	钢丝抗拉强度，MPa
	片网
	
	
	
	
	

	
	
	卷网横丝
	
	
	
	
	

	
	
	卷网纵丝
	
	
	
	
	

	2
	焊点抗拉力，N
	
	
	
	
	

	3
	涂塑层附着性能
	网片
	
	
	
	
	

	
	
	立柱
	
	
	
	
	


检测：                          复核：                日期：             

附录2：行业监督抽查检测报告格式

 （CMA章）、（综合甲级或专项等级资质章）
                             编号:

 检测报告
        产品名称:       焊接网型隔离栅        
        型号规格:                         
        委托单位:     交通运输部      
        检测类别:     监督抽查      
        批准日期:    年  月  日    
  检测机构名称

   (按承检机构全称填写，并加盖机构检测专用章）
  注意事项（应包含如下内容）
1．报告无“检测专用章”或“检测单位公章”无效。

2．复制报告未重新加盖“检测专用章”或“检测单位公章”无效。

3．报告无检测、审核、批准人签字无效。

4．报告涂改无效。

地    址：

邮政编码： 
电    话： 
传    真： 
网    址：

电子邮件：

检测机构名称

检测报告
编号:                                              共 页  第 页

	产品名称
	焊接网型隔离栅
	型号规格
	    

	委托单位
	交通运输部
	检测类别
	监督抽查

	生产单位
	
	生产日期
	年 月 日

	送 样 者
	 
	到样日期
	年 月 日

	抽 样 者
	
	抽样日期
	年 月 日

	抽样地点
	
	抽样基数
	

	检测日期
	年 月 日～ 年 月 日
	样品数量
	

	检测项目
	钢丝抗拉强度、焊点抗拉力、涂塑层附着性能三项技术指标。

	检测依据
	1、GB/T 26941.2《隔离栅 第2部分：立柱、斜撑和门》a)；
2、GB/T 26941.3《隔离栅 第3部分：焊接网》a)；
3、《焊接网型隔离栅产品质量行业监督抽查实施规范》b)。

	检测环境
	温度:    ℃
	湿度:    %RH

	检
测
结
论
	在                 处，对                生产的       产品进行了行业监督抽查。共抽取了        样品，按照GB/T 26941.2《隔离栅 第2部分：立柱、斜撑和门》a)、GB/T 26941.3-2011《隔离栅 第3部分：焊接网》a)及《焊接网型隔离栅产品质量行业监督抽查实施规范》b)要求进行了钢丝抗拉强度、焊点抗拉力和涂塑层附着性能三项性能指标的检测，不合格项为                。
该监督总体通过/未通过××××年度交通运输行业产品质量监督抽查（合格/不合格）。

（检测结果见报告第×～×页）
检测单位盖章

                               报告批准日期：  年  月  日 


a)使用时在标准编号后增加“发布年代号”；b)使用时在实施规范前增加“部发文号”。
     检测：             审核：             批准：          

检测机构名称

检测报告

编号:                                                  共  页  第   页

	检
测
用
主
要
仪
器
	序号
	名 称
	型号
	设备编号

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	样

品

说

明
	1、样品编号：
2、相关信息：
建设项目名称： 
工程部位（桩号）： 
施 工 单 位 ： 
监 理 单 位 ： 
建 设 单 位 ：

	检

测

说

明
	


检测机构名称

检测报告

编号:                                            共  页  第  页
	检 测 项 目
	技 术 要 求
	检 测 结 果

	
	
	检 测 值
	单 项 结 论

	1.钢丝抗拉强度，MPa
	片网
	
	
	

	
	卷网横丝
	
	
	

	
	卷网纵丝
	
	
	

	2.焊点抗拉力，N
	
	
	

	3.涂塑层附着性能
	网片
	
	
	

	
	立柱
	
	
	


检测：                                   审核：        

